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1. Montaz a nastaveni mechanické ¢asti, uvedeni do provozu

1.1 Servomotor se pripoji na ovlddané zatizeni pomoci pfiruby nebo sloupkll. Zptsob upevnéni je zfejmy
z rozmérového nakresu na obrazku 1.

1.2 Viko servomotoru se sejme po uvolnéni dvou matic. Po sejmuti vika je ptistupna svorkovnice pro pfipojeni
napajeciho napéti, signalizacnich vypinac¢li a odporového vysilace polohy, eventuelné prevodniku 4 az 20maA.

1.3 Nastaveni servomotoru:

Pomoci ruéniho ovladdani se nastavi tdhlo servomotoru cca 2 mm pred dorazové sloupky v poloze ZAVRENO.
Tahlo ventilu stlaéime té% do polohy ZAVRENO. Vfeteno ventilu se za$roubuje do spojky a zajisti matici.
Dotdhnou se Ctyfi Srouby na spojce a tim se zajisti matice spojky proti moznému otaceni kuzelky ve ventilu (napf.
od tlakovych razd v potrubi). Ruénim ovladanim se najede opakované do sedla ventilu, ¢imZ se ovéri, zda
momentovy spinac vypind do sedla ventilu a ne na dorazové sloupky.

Upozornéni: Servomotor je od vyrobce vidy nastaven v poloze ,otevieno” na parametry dle objednavky.
Respektujte tuto skute¢nost pfi montazi na ventil, jinak se pfi zméné polohy vystupniho tdhla musi zménit i
nastaveni vysilacli na vystupu, ovladani polohy a vypinace KPO.

1.4 Vystupni hfidel se prestavuje pomoci kola ru¢niho ovladani, které vystupuje s pfiruby pohonu. Kolo se
vytdhne dol(, aZ pric¢ny kolik zapadne do drazky a aretacni pruZina zajisti rozpojeni prevodu a spravnou polohu
pro rucni otaceni. Otdcenim se prestavi servomotor do potifebné polohy. Pfed uvedenim do provozu je nutno
rozevrit aretaéni pruzinu a zatlacit kolo do plivodni polohy. Zapnutim do chodu se rozpojeny prevod automaticky
vrati do zabéru, pokud se tak jiz nestalo.

2. Nastaveni elektrické Casti, servis, opravy
2.1 Elektrické pripojeni smi provadét alespon pracovnici znali podle § 5 Vyhlasky 50/178 Sb.

2.2 Servomotor se pripoji na napajeci napéti az po mechanickém upevnéni k ovladanému zafizeni a po sefizeni.
Pfipojeni se provede izolovanymi Cu vodi¢i o max. priifezu 1,5 mm?, s celkovym izolaénim odporem min. 10 MQ
max. J kabelu 12 mm. Servomotor nema vlastni vypina¢ sitového napdjeni. Soucasti instalace u servomotoru
musi byt vypinac nebo jisti¢, umistény v blizkosti zafizeni, umoZnujici odpojeni pfistroje od napajeci sité. Schéma
zapojeni a nakres svorkovnice je ve viku pfistroje a v ptiloze navodu.

2.3 Nastaveni koncového polohového vypinace
Vypina¢ KPO se nastavi na pozadovany zdvih po povoleni Sroubkd M2, posunutim v drazce tak, aby sepnul na
pozadovaném zdvihu.
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2.4 Nastaveni signalizacnich vypinac
Servomotor se nastavi postupné do poloh, které maji byt signalizovany. Posunutim v draZce, po povoleni
Sroubku M2 se zajisti sepnuti pfislusnych vypinacu.

2.5 Nastaveni vysilace

Vysila€ je nastaven do vyrobce na zdvih dle objedndavky.

V pripadé volby jiného zdvihu se provede sefizeni nasledujicim zptsobem:

lista s pohybovym Sroubem se prestavi do polohy zavieno (spodni hrana listy od dorazu cca 2 mm).

- povoli se Sroub upevniujici Uhelnik s vysilacem, vyméni se ozubené dvojkolo urcujici zdvih (dodava vyrobni
zavod), uhelnik se nastavi do zabéru s ozubenym hiebenem a Sroub se dotahne.

- zkontroluje se hodnota zbytkového odporu, neodpovida-li ¢l. Technické udaje, nastavi se pootocenim hfidele
potenciometru.

- tahlo se prestavi do polohy OTEVRENO a zkontroluje se hodnota zbytkového odporu dle €l. Technické ddaje.
Vodice obvodu vysila¢e mezi vyvodkou a svorkovnici je nutno vlozit do PVC trubicky.

2.6 Nastaveni vysilace s prevodnikem 4 az 20 mA

Pfevodnik je nastaven od vyrobce dle objednavky. Pfi zméné poloh ,Z“ a ,0“ jsou-li max.15 % zdvihu se
postupuje nasledujicim zplsobem:

- zkontroluje se,zda je vysilaci potenciometr mezi polohou ,,Z“a, 0“ v ¢inném sektoru otaceni soumérné (vizudlné
nebo zmérenim v koncovych polohdch), poloha se upravi otocenim hridele potenciometru

- pfipoji se napdjeni (viz. schéma) podle typu prevodniku

- servomotor se nastavi do polohy ,Z“ a potenciometrem oznacenym ZERO se upravi pozadovana hodnota dle
typu (4mA, OmA, 0V)

- servomotor se nastavi do polohy , 0“ a potenciometrem oznacenym SPAN se upravi pozadovana hodnota dle
typu (20maA, 10V)

- nastaveni polohy ,,Z“ a,, 0 se opakuje aZz hodnoty souhlasi (vzajemné se ovliviiuiji)

- je-li rozsah zmény vétsi a nelze tedy koncové polohy sefidit, musi se prevodnik u vyrobce vymeénit

Zapojeni vysilace s prevodnikem:

[SPAN [ZERO | [SPAN [ZERO |
0-10

4-20mA O-22)rr\1/A B

I
ha| 151718

L o

DC 24V AC 24V

o

2.7 Nastaveni ovladace DMS3

Vyrobce doporucuje doddvku servopohonl s ovladacem DMS3 smontovanych v kompletu s poZzadovanym
ventilem podle zadané objednavky. Tim je zaruCena spravnost a kompletnost sefizeni vSech dulezitych
parametrd. Komplet je dodavan v poloze ,,zavieno”.

V ptipadé dodavky servopohonu bez ventilu je tento opét sefizen od vyrobce pro polohu ,,zavieno”. Pfi montazi
na ventil je nutno respektovat tuto skutecnost. Po smontovani se musi provést nastaveni polohy ,zavieno”,
»otevieno” a kalibrace reguldtoru podle niZze uvedeného postupu.
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2.7.1. Panel DMS3
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2.7.2. Nastaveni koncové polohy Z

Nastavit novou polohu rucné Stisknout a drzet tlacitko C Drzet tlacitko do

nebo mistnim ovladanim

Uvolnit tlacitko

pro provedeni zapisu rozsviceni LED ERR,
MENU a PAR nebo do
zobrazeni napisu

I MEN 4_‘ ERR MENU PAR SEL
= Wi = @O0
2 sec. I_

Poloha Z nastavena
ERR MENU PAR SEL

= QKRR
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2.7.3. Nastaveni koncové polohy Otevieno

Nastavit novou polohu ru¢né Stisknout a drzet tlacitko O Drzet tlacitko do
nebo mistnim ovladanim pro provedeni zapisu rozsviceni LED ERR,
MENU a PAR nebo do

zobrazeni napisu
ERR MENU PAR SEL

_— MENU P] O [N
:.‘.‘:‘.‘:’. ...;;:I =0 W o —> ‘O‘@

2 sec. I I

Uvolnit tlacitko Poloha O nastavena
MENU P] ERR MENU PAR SEL

i@ o = QAXRXR
Inlm
THIN

2.7.4. Kalibrace regulatoru

‘ﬁ Béhem kalibrace regulatoru dojde k otaceni servopohonu v obou smérech.
Je tfeba zajistit podminky pro volné otdceni servopohonu.

Stisknout a drzet tlacitko P Drzet tladitko do Uvolnit tlacitko
rozsviceni LED ERR,
MENU a PAR nebo

zobrazeni tohoto ndpisu
ERR MENU PAR SEL ERR MENU PAR SEL

i o = 000R® = 000

2 sec. | _||
_. L, . “

Servopohon popojizdi. Uspésna kalibrace, Zobrazeni polohy a chyb

Cekat ! signalizace 3 sekundy
ERR MENU PAR SEL ERR MENU PAR SEL

i~ _I|_|

Chybna kalibrace,

signalizace 3 sekundy
ERR MENU PAR SEL ERR MENU PAR SEL

Q00X = ORJRJIR

CE (calibr.error) E17 = chyba kalibrace
34=¢islo chyby
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2.7.5. Kompletni popis a informace véetné seznamu chyb a varovani jsou obsazeny v samostatném , Navodu
k obsluze DMS3“

2.8 Nastaveni kapacitniho vysilace s pfevodnikem

Servomotor s vysilaCem jsou sefizeny na zdvih dle objednavky. V pfipadé volby jiného zdvihu se provede sefizeni
nasledujicim zplsobem:

- sefidi se zdvih dle odstavce nastaveni vysilace (bez kontroly zbytkového odporu)

- pred zacatkem sefizovani kapacitniho vysilace je nutno nalézt oblast, kde pfi zvétsujicim se zdvihu narUsta
proudova hodnota

- po nalezeni této oblasti se nastavi v poloze zavifeno hodnota 4 mA a to povolenim pfichytek a mechanickym
natocenim vysilace

- tahlo servomotoru se prestavi do polohy otevieno a nastavi se hodnota 20 mA pootocenim trimru, jehoz hridel
je vyvedena na zdani stranu vysilace, o 90° od pfivodnich svorek (nikoli v ose vysilace). Pro sefizeni je nutno
pouZzit Sroubovak se Sitkou 3 mm. Trimr nema zardzky, nelze jej poskodit pretocenim.

- v pfipadé, Ze korekce proudu 20 mA je znacénd, je nutno opakovat sefizeni na 4 i 20 mA jesté jednou dle
predchozich odstavcl. Nedoporucuje se pouzit uzké sektory pfilis ¢asto, protoZze pridavné chyby se relativné
vice uplatnuji. Nejvhodnéjsi jsou sektory od 60 do 120°.

Vodice obvodu vysilace mezi vyvodkou a svorkovnici je nutno vlozit do izolac¢ni trubicky.

3. Uvedeni do provozu

3.1 Po montazZi na ovladané zafizeni, sefizeni a pfipojeni na napajeci napéti je servomotor pfipraven k provozu.
Servopohon je vzdy nastaven v poloze zavieno. Pfi montazi na ventil respektujte tuto skute¢nost.

Upozornéni!

NedodrZzeni pokynli uvedenych v ¢lanku 1 a 2 Navodu k obsluze zplsobi chybné technické parametry,
eventualné i poruchy pfistroja bez naroku na zarucni opravy.

3.2 Obsluha a udrzba

Ruéni ovladani servomotoru je mozné dle ¢l. 1.4

Pohybovy Sroub je pfi vyrobé osetfen kluznym lakem MOGUL zajistujici bezobsluzné trvalé mazani po celou
dobu Zivotnosti. Ozubena kola a loZiska jsou mazana plastickym mazivem MOGUL LV2 M (pfisada sirnik
molybdenicity). Po ro¢nim trvalém provozu se doporucuje namazat potifebna mista uvedenymi mazivy.

4. Nahradni dily
Nahradni dily vyrobce dodava po predchozi dohodé
Opravy provadi vyrobce. Do opravy se pristroj zasila v plvodnim nebo rovnocenném obalu bez prislusenstvi.

Adresa vyrobce:

Ekorex-Consult s.r.o. tel : +420 466 921 078
Na LuZci 657 mail : ekorex@ekorex.cz
Lazné Bohdanec 533 41 web: www.ekorex.cz

5. Recyklace

Kazdy pfistroj je mozné rozdélit na jednotlivé druhy pouZitého materidlu a zajistit jeho likvidaci podle zasad
zabezpeceni odpadového hospodafstvi a dle platnych pravnich predpisa.

Elektrozafizeni by neméla byt odstrafiovana spolu se smésnym komunalnim odpadem, ale odklddana na
mistech k tomu uréenych nebo v mistech jejich zpétného odbéru.

Zatizeni urcena k likvidaci je mozné zaslat k tomuto Ucelu na adresu vyrobce uvedeného na Stitku vyrobku.
Adresa pro zasilani vyrobku Ekorex-Consult, spol. s r.o.: Ekorex-Consult, spol. sr.o., Na LuZci 657, 533 41
Lazné Bohdanec.

Zasilka se zafizenim uréenym k likvidaci musi byt jasné a zfetelné oznacena jako ,Zafizeni uréené k likvidaci”.
Pfed zaslanim zatizeni zadame o predbéznou informaci na obchodni oddéleni Ekorex-Consult, spol. s r.o. (E-
mail: obchod@ekorex.cz, Tel.: +420 466 921 179).

Firma Ekorex-Consult, spol. s r.o. si vyhrazuje pravo odmitnout zpétny odbér vyrobku z diivodu kontaminace
ohrozujici zdravi zaméstnancu firmy. Zakaznik je povinen informovat vyrobce o téchto rizicich pfed zaslanim
vyrobku.
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Sortimentni tabulka

6. Sortimentni tabulka

PTNT7- XX, X X X X. X X.
il 16 kN Jmenovita sila 20 mmi/min  Rychlost pfestaveni
12 16 kN 25 mmi/min
13 16 kN 32 mm/min
14 16 kN 50 mm/min
05 10 kM 80 mm/min
1 20 kN 20 mm/min
22 20 kN 25 mm/min
23 20 kN 32 mm/min
24 20 kN 50 mim/min
15 16 kN B0 mmi/min
<y 27 kM 20 mm/min
32 27 kM 25 mm/min
33 27 kM 32 mm/min
36 27 kN 50 mm/min
35 20 kN 80 mm/min
99 Podle dohody
| 0 230 V/50Hz/60Hz Napajeci napéti motoru
2 MQ; MZ: KPO
6 MO; MZ: SO; SZ: KPO
8 MO, MZ, DMS3 S0, 57 soutasti DMS3
9 Podle dohody
0 Bez vybavy
1 Vystup 0-10V
2 Vystup 0 - 20 mA Samostatné napdjeni 24VAC
3 Vystup 4 - 20 mA
4 Vystup 4 - 20 mA Dvouvodicové zapojeni
5 Vystup 0 - 100 ochm Odporovy signal
6 WVystup 2 x 0- 100 chm
7 Vystup kapacitni vysilaé 4-20 mA
8 Vystup z ovladace DMS3
9 Podle dohody
1 32 Zdvih tahla [mm]
2 40
3 50
4 62
5 70
6 80
1 0 sloupky M20 spojka M16x1.5
2 0 sloupky M20 spojka M20x1,5
3 0 sloupky M20 prodlouZené spojka M20x1,5

Tabulka plati pro ffibodové fizeni servopohonu.

Po dohedé je moZno dedat variantu s mistnim ele ktrickym ovladanim (MODO).
Verze s fidicim signalem se objedna jako /DMS3-X3(. XX podle samostatné sortimentni tabulky DMS3.
Objedna se napfiklad PTN 7-33 3000 KK f DMS3-XK XX

Verze V_01_2016
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Sortimentni tabulka DMS3

DMS3  [X X.[X X.[X X.]X X.

0 Napajeci napéti 230V AC
0 Informacéni LED display ne
01 Ridici signal analogovy  0-20mA
0 2 4-20mA
0 3 20-0mA
0 4 20-4mA
0 5 4-12mA
0 6 12-4mA
0 7 12-20mA
0 8 20-12mA
11 0-10Vv
1 2 2-10V
1 3 10-0V
1 4 10-2V
2 1 Ridici signal digitalni dvojbodové digitalni fizeni
2 2 trojbodoveé digitalni Fizeni
Vystupni signal
analogovy
2 4-20mA
4 2-10V
1 Dojezd pfi poruse koncova poloha Otevieno
2 koncova poloha Zavieno
3 zastaviv dosazené poloze
4 predvolena bezpecéna poloha
0 Taktovaci provoz NE
1 ANO
0 | Rizeni topného odporu NE
1 ANO
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7. Schéma zapojeni a nakres svorkovnice
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AC 230V 50Hz
AC 24V 50Hz

AC 230V 50Hz
AC 24V 50Hz

KPO - koncovy polohovy vypina¥ pro polohu servemotorn "O”
MO - vypina® sily pro pelshu servomotoru "O"

MZ - vypinag sily pro polehu servomotory "Z"

SO - signalizadnf vypina® sily pro polohu servomotora "O"

= gdporovy vysilaZ 100a
- odporovy vysilag s plevodnikern 4-20 mA - zapojeni do smytky (napdjeni pfime z méfeného signilu)

SZ - sipnalizadni vypinak sily pro polohu servomotorn "Z"
M - motorel

C - kondenzftor

R -topny odpor

A%

n

AC 230V 50Hz

12 - odporovy vysilad s pfevodnikem 4+20 mA - étyivodidové zapojeni (samostainé napéjen)
Cl - kapacitnf vysflad s pfevodnikem 4+20 maA

Schéma ptipojeni

fidici jednotky DMS3

LED DISPLEJ

TORQUE EEIEH
D POSITION |~ Rs 232 |
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c |
HT| N N L1 L2
DMS3
CPT READY RE1 RE2
Rin 250 Ohm _::;_:::(: ]
r zﬂ Yauvd 1 \ \ \
\ o \
ey
> =
Hf o | §§ E; Eg gg éé [;;} g%
max. 250VAG! 1A/ cos phi=1
max. 30VDC/ 2A
ouT Un=15-28VDC
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8. Rozmérové ndkresy variant pripojeni

8.1. Rozmérovy nakres — pripojeni PTN7.XX.XX.XX.10
PTN7.XX.XX.XX.20
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8.1. Rozmérovy ndkres — pfipojeni PTN7.XX.XX.XX.30
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