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1. MontazZ a nastaveni mechanické ¢asti, uvedeni do provozu

1.1 Servomotor se pfipoji na ovlddané zafizeni pomoci prFiruby nebo sloupkl. Zplsob upevnéni je zfejmy
z rozmérového ndkresu na obrazku 1 azZ 5.

1.2 Viko servomotoru se sejme po uvolnéni dvou matic. Po sejmuti vika je pFistupnd svorkovnice pro pfipojeni
napajeciho napéti, signalizacnich vypinacl a odporového vysilace polohy, eventudlné prevodniku 4 a7 20 mA.

1.3 Nastaveni motoru:

Pomoci ruéniho ovladani se nastavi tahlo servomotoru cca 2 mm pied dorazové sloupky v poloze ZAVRENO. Téhlo
ventilu stla¢ime té# do polohy ZAVRENO. Vieteno ventilu se za$roubuje do spojky a zajisti matici nebo se vieteno
ventilu zasune do spojky tak, aby pricna deska spojky zapadla do vyrezu na vietenu (dle provedeni). Ru¢nim
ovladanim se najede opakované do sedla ventilu, ¢imZ se ovéfi, zda momentovy spinac vypina do sedla ventilu a ne
na dorazové sloupky.

Upozornéni: Servomotor je od vyrobce vidy nastaven v poloze zavieno na parametry dle objednavky. Respektujte
tuto skutecnost pfi montazi na ventil, jinak se pti zméné polohy vystupniho tahla musi zménit i nastaveni vysilacd na
vystupu a ovladani polohy.

1.4 Vstupni htidel se prestavuje pomoci ru¢niho ovladani, po sejmuti krytu servomotoru stlacenim ozubeného kola
smérem doll se uvolni ze zabéru. Pfi prestavovani tahla musi byt ozubené kolo stlaceno. Po uvedeni pftistroje do
chodu se kolo vrati samocinné do zabéru.

2. Nastaveni elektrické casti, servis, opravy

2.1 Elektrické ptipojeni smi provadét alespon pracovnici znali podle § 5 Vyhlasky 50/178 Sb.

2.2 Servomotor se pripoji na napdjeci napéti az po mechanickém upevnéni k ovlddanému zafizeni a po sefizeni.
Pfipojeni se provede izolovanymi Cu vodi¢i o max. prifezu 1,5 mm?, s celkovym izola¢nim odporem min. 10 MQ
max. & kabelu 12 mm. Servomotor nema vlastni vypina¢ sitového napajeni. Soucasti instalace u servomotoru musi
byt vypinac nebo jisti¢, umistény v blizkosti zafizeni, umoziujici odpojeni pfistroje od napdjeci sité. Schéma zapojeni
a nakres svorkovnice je ve viku pfistroje a v pfiloze navodu.

2.3 Nastaveni signalizacnich vypinac
Servomotor se nastavi postupné do poloh, které maji byt signalizovany. Posunutim v draZzce, po povoleni Sroubku
M2 se zajisti sepnuti pfislusnych vypinacu.
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2.4 Nastaveni vysilace

Vysilac je nastaven do vyrobce na zdvih dle objednavky.

V pfipadé volby jiného zdvihu se provede sefizeni nasledujicim zplsobem:

lista s pohybovym Sroubem se prestavi do polohy zavieno (spodni hrana listy od dorazu cca 2 mm).

- povoli se Sroub upeviujici thelnik s vysilacem, vyméni se ozubené dvojkolo urcujici zdvih (dodava vyrobni zavod),
Uhelnik se nastavi do zabéru s ozubenym hiebenem a Sroub se dotdhne.

- zkontroluje se hodnota zbytkového odporu, neodpovida-li ¢l. Technické pozadavky, nastavi se pootocenim htidele
potenciometru.

- tahlo se prestavi do polohy OTEVRENO a zkontroluje se hodnota zbytkového odporu dle &l. Technické pozadavky.
Vodice obvodu vysilace mezi vyvodkou a svorkovnici je nutno vlozit do PVC trubicky.

2.5 Nastaveni vysilace s prevodnikem 4 az 20 mA

Pfevodnik je nastaven od vyrobce dle objednavky. Pfi zméné poloh ,Z“ a , 0” jsou-li max.15 % zdvihu se postupuje
nasledujicim zplsobem:

- zkontroluje se, zda je vysilaci potenciometr mezi polohou ,,Z“ a ,0“ v ¢inném sektoru otaceni soumérné (vizualné
nebo zmérenim v koncovych polohach), poloha se upravi pootocenim hridele potenciometru

- pfipoji se napajeni (viz. schéma) podle typu prevodniku

- servomotor se nastavi do polohy ,Z“ a potenciometrem oznacenym ZERO se upravi poZzadovand hodnota dle typu
(4mA, OmA, 0V)

- servomotor se nastavi do polohy ,0“ a potenciometrem oznaéenym SPAN se upravi pozadovand hodnota dle typu
(20mA, 10V)

- nastaveni polohy ,,Z“ a, 0 se opakuje, az hodnoty souhlasi (vzajemné se ovliviiuiji)

- je-li rozsah zmény vétsi a nelze tedy koncové polohy sefidit, musi se prevodnik u vyrobce vymeénit

Zapojeni vysilace s prevodnikem:

SPAN | ZERO SPAN | ZERO
o1V |
4-20mA 0-20mA
+ - + ‘ -

DC 24V AC 24V
2.6 Nastaveni ovladace polohy

Ovladac je nastaven od vyrobce na jmenovity zdvih, vstupni signal dle objednavky a dojezd do koncové polohy ve
sméru signalu pfi jeho ztraté.

PFi zméndch téchto parametri se postupuje nasledujicim zplsobem:
Zména vstupniho signalu u rozsahu zacinajicich nulou se provede zménou osazeni propojek dle tabulky:

Osazeni propojkami:
(O] [

0azlV 11,12

0azloV 12 Igllgll
0az20V 11,13 J1)2J)3

43220V 11,13 0
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2.7 Zména vstupniho signalu na 4 az 20 mA nebo ze 4 az 20 mA na signaly zacinajici nulou se povede
zménou osazeni propojek dle tabulky a naslednou kalibraci:

- pfipojit nastavitelny zdroj signali proudu nebo napéti

- pfipojit napajeni

- stisknout tlacitka 1 a 2 na 5 sec., po jejich uvolnéni zacnou souhlasné blikat svitivé diody (rezim
NASTAVENI)

- na zdroji nastavit dolni hodnotu napéti nebo proudu

- servomotor prestavit ru¢nim ovladanim do dolni polohy, musi blikat obé LED, blikani pouze jedné
signalizuje dosazeni krajnimu dorazu a nebezpecéi protoceni snimace polohy, nutno pootocenim
potenciometru zvysit hodnotu odporu

- stisknout tlacitko 1 do probliknuti diody (uloZeni této polohy do paméti)

- na zdroji nastavit horni hodnotu napéti nebo proudu

- servomotor prestavit ru¢nim ovladanim do horni polohy, musi blikat obé LED, blikdni pouze jedné
signalizuje dosaZeni krajniho dorazu a nebezpeli protoceni snimace polohy, nutno pootocenim
potenciometru snizit hodnotu odporu

- stisknout tlacitko 2 do probliknuti diody (uloZeni této polohy do paméti)

- stisknout tlacitka 1 a 2 na 5 sec. (potvrzeni nastavenych hodnot do paméti EEPROM)

- vypnout a zapnout napajeni servomotoru

- na zdroji nastavit dolni hodnotu napéti nebo proudu, pfipojit napajeni a servomotor musi dojet do dolni
polohy

- na zdroji nastavit horni hodnotu napéti nebo proudu, pfipojit napajeni a servomotor musi dojet do horni
polohy.

Pozor: V prlibéhu sefizovani nesmi dojit k preruseni napajeni, jinak se cely postup musi opakovat!

2.8 Zména zdvihu nebo zména rozsahu vstupniho signdlu v rozsahu 30 % pfislusného jmenovitého rozsahu
se provede postupem uvedenému v Navodu na montdZ, obsluhu a udribu, s poZzadovanymi hodnotami
vstupniho signdlu a zdvihu.

2.9 PFi zméné vétsi nez 30 % je nutné sefidit vysila¢ podle odstavce nastaveni vysilace pficemzZ kontrola
nastaveni koncovych poloh je podle blikdni diod. Vstupni signal se nastavi pocitatem za poufZiti
nastavovaciho programu.

2.10 Pocitatem, pripojenym k ovladaci pomoci adaptéru a za pouZiti nastavovaciho programu, lze
nastavit:

- krajni polohy

- dolIni pasmo necitlivosti 2 az 5 %

- horni pasmo necitlivosti 2 az 5 %

- ¢asova pojistka motoru

- zpUsob chovani ovladace bez pfistupu fidiciho signalu (otevfit, zavfit, bez reakce, dojezd do koncové
polohy ve sméru signalu)

Zajisti servis vyrobniho zdvodu nebo lze zakoupit nastavovaci program a adaptér k pocitaci.



3. Uvedeni do provozu

3.1 Po montdzi na ovladané zafizeni, sefizeni a pfipojeni na napajeci napéti je servomotor pfipraven
k provozu. Servopohon je vidy nastaven v poloze zavieno. Pfi montdZi na ventil respektujte tuto
skute¢nost.

Upozornéni!
NedodrZeni pokynl uvedenych v ¢lanku 1 a 2 Navodu k obsluze zpUsobi chybné technické parametry,

eventuelné i poruchy pftistroji bez naroku na zarucni opravy.

3.2 Obsluha a udrzba

Rucni ovladdni servomotoru je mozné dle ¢l. 1.4.

Pohybovy Sroub je pfi vyrobé osetfen kluznym lakem MOGUL zajistujici bezobsluzné trvalé mazani po celou
dobu Zivotnosti. Ozubend kola a loZiska jsou mazdna plastickym mazivem MOGUL LV2 M (pfisada sirnik
molybdenicity). Po ro¢nim trvalém provozu se doporucuje namazat potifebna mista uvedenymi mazivy.

4. Nahradni dily

4.1 Nahradni dily vyrobce dodava po prfedchozi dohodé.

4.2 Opravy provadi vyrobce. Do opravy se pfistroj zasild v plvodnim nebo rovnocenném obalu bez
prislusenstvi.

Adresa vyrobce:

Ekorex-Consult s.r.o. tel : +420 466 921 078
Na LuZci 657 mail : obchod@ekorex.cz
Lazné Bohdanec 533 41 web : www.ekorex.cz

5. Recyklace

KaZdy pfistroj je mozné rozdélit na jednotlivé druhy pouzitého materidlu a zajistit jeho likvidaci podle zdsad
zabezpeceni odpadového hospodafrstvi a dle platnych pravnich predpisa.

Elektrozafizeni by neméla byt odstrafiovana spolu se smésnym komundinim odpadem, ale odkladana na
mistech k tomu uréenych nebo v mistech jejich zpétného odbéru.

Zatizeni uréena k likvidaci je mozné zaslat k tomuto ucelu na adresu vyrobce uvedeného na stitku vyrobku.

Adresa pro zasilani vyrobku Ekorex-Consult, spol. s r.o.: Ekorex-Consult, spol. s r.o., Na Luzci 657, 533 41
Lazné Bohdanec.

Zasilka se zafizenim uréenym k likvidaci musi byt jasné a zfetelné oznacena jako ,Zatizeni uréené
k likvidaci”.

Pfed zaslanim zafizeni Zddame o predbéznou informaci na obchodni oddéleni Ekorex-Consult, spol. s r.o. (E-
mail: obchod@ekorex.cz, Tel.: +420 466 921 179).

Firma Ekorex-Consult, spol. s r.o. si vyhrazuje pravo odmitnout zpétny odbér vyrobku z divodu
kontaminace ohroZujici zdravi zaméstnanc( firmy. Zakaznik je povinen informovat vyrobce o téchto rizicich
pred zaslanim vyrobku.


mailto:ekorex@ekorex.cz
http://www.ekorex.cz/
mailto:obchod@ekorex.cz

6. Sortimentni tabulka

Sortimentni tabulka
PTHN1- XX. X X. X X. X X

11 0,6 kN/ 10mm/min Jmenovita sila/rychlost prestaveni
12 0,6 kN/ 16mm/min

13 0,6 kN/ 25mm/min

21 1,2 kN/ 10mm/min

22 1,2 kN/ 16mm/min

23 1,2 kN/ 25mm/min

89 Podle dohody

=

230V/50Hz/60Hz MNapajeci napélti motoru
2 24V/50Hz/60Hz Pfi 60Hz se zvy5i rychlost o 20%

0 MO, MZ
MO, MZ, SO, 52 Pocet aoznaceni mikrospinacu
g Podle dohody

M2

Bez vybavy

Wystup 010 V

Wystup 0-20 mA Samostatné napajeni 24VAC
Wystup 4-20 mA

Wystup 4-20 mA Dvouvodicove zapojeni
Wystup 0-100 ohm Odporovy signal

Wystup 2 x 0-100 ohm

Podle dohody

L T o T I e T e R s

10 mm
16 mm Zdvih tahla
20 mm

Podle dohody

L I N L L

10 Friruba D=25, sloupky roztec 70, spojka M8x1
20 Friruba D=44, vieteno se zafezem, spojka tfmen
30 Priruba D=33, sloupky roztet 70, spojka M6

40 Friruba D=32, vieteno se zafezem, spojka tfmen
50 Priruba D=40, vieteno se zafezem, spojka timen

Tabulka plati pro tfibodovéfizeni servopohonu.
Po dohodéje mozné dodatfidici signal 0-1V, 0-10V, 0-20mA, 4-20mA
Objedna se PTN -2 300000 [Tizeni 4-20mA



7. Schéma zapojeni a nakres svorkovnice
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0-20mA AC 230V 50Hz
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MO - vypinag sily pro pololu servomotoru "0

MZ - vypina& sily pro polohu servomotory "Z"

SO - signalizaéni vypinat sily pro polohu servomotorn 0"

SZ - signaliza¢ni vypinaé sily pro polehu servomotoru "z

M - motorek

C - kcndemzétor

R - topn$ odpor

V¥V - odporovy vysilat 1000

11 - odporovy vysilat s pfevodnikem 420 mA - zapojent do smySky (napdjent piimo z méfeného signahr)
12 - odporovy vysilat s pfevodnikem 4+20 mA - §tyfvodifové zapojenf (sarnostatné napdjent)



8. Rozmérové nakresy variant pfipojeni

8.1 Rozmérovy nakres — pfipojeni PTN1.XX.XX.XX.10
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8.2 Rozmérovy ndkres — pfipojeni PTN1.XX.XX.XX.20
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8.3 Rozmérovy nakres — pfipojeni PTN1.XX.XX.XX.30
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8.4 Rozmérovy nakres — pripojeni PTN1.XX.XX.XX.40
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8.5 Rozmérovy nakres — pripojeni PTN1.XX.XX.XX.50

16

2120
g, T
- ! N . N
| |
| |
| b F
; 55
|
L L
o e TR [ 0
;1' i t:| 9130 ||
g ’Jltcf: ' ” 97,2 :
Spand B ’
POLOHA *Z" == i i ':ﬂ:m:‘ o
I R 5 a1 :
! ' i

260

50




