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1. Princip a pouziti

1.1 Princip

Plovakovy snimac se sklada z hlavy, voziku, krku, vodici trubky a plovdku. Vyska hladiny je snimana
plovakem, ktery se volné pohybuje po trubce a unasi pomoci magnetické spojky vozik. Magnety
umisténé v plovaku a voziku, tvofi magnetickou spojku. Pro pfipad neklidné hladiny, extrémnich
teplot apod. pouzZivdme vozik se zesilenou magnetickou spojkou. Vozik je (umistén ve vodici trubce)
spojen s hlavou pfistroje nerezovym lankem. Vozik je unaSen v magnetickém poli plovdku a prenasi
pohyb hladiny do hlavy pfistroje. Pfevodovy mechanismus ukaze okamzitou vysku hladiny na kruhové
stupnici, pfipadné, pomoci dalsi elektronické vybavy stavoznaku, reguluje hladinu kapalin v uréené
vySce. Pomoci odporového vysilaCe nebo prevodniku s potenciometrem zajisti proporciondlni
odporovy, proudovy vystupni signal.

1.2 PoutZiti vyrobku

Plovakové snimace (dale PS) : jsou uréeny k méreni a regulaci stavu kapalin v otevienych i uzavienych
nadrzich nebo v tlakovych zasobnicich. Nékteré typy pfistroji mohou mérit médium az do prostredi v
z6né0. Kryti IP 65 umozZnuje bezpecné méreni v prostiedi s agresivnimi latkami. Stavoznak je
mechanicko-elektrické zatizeni, jehoz konstrukce umoznuje stavebnicovym zplsobem vytvofit rfadu
raznych typl pfistrojd s rlznymi uzitnymi vlastnostmi.

Hlava pristroje- zakladni informace:

Zakladni varianty vybavy hlavy a mozZnost pouziti hlavy v tomto prostredi:

PFistroj urceny pro mistni ukazovani pracuje bez vnéjsiho zdroje energie, bez elektrické vybavy.

Hlava stavoznaku bez elektrické vybavy mizZe byt umistnéna maximalné v zéné 1.

Hlava stavoznaku s elektrickou vybavou muze byt umistnéna maximalné v zéné 2.
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Pokud pro jakykoliv vestavény komponent bude pouzito vnéjsi jiskrové bezpecné zafizeni kategorie 3,
uréené pro zonu 2, musi byt hlava stavoznaku umistnéna maximalné v zéné 2.

Hlava pfistroje- mozZnosti kombinaci elektrické vestavby:

Pfistroj pro mistni ukazovani mlze mit ve vybavé pouze spinace na prepinani technologickych a
meznich stavi vysky kapalin.

Spinace pfipojené na jiskrové bezpecné zafizeni. Béziné provedeni je se Ctyfmi samostatné
nastavitelnymi spinaci.

PFistroj pro mistni ukazovani mize mit ve vybavé spinace a mizZe byt doplnén o dalsi komponenty:
Odporovy vysila¢ (vystup je urcéen sortimentni tabulkou), ktery musi byt pfipojen na jiskrové
bezpecné zafizeni.

Jiskrové bezpecny prevodnik s vystupem 4 az 20 mA (dvouvodicové zapojeni smycky), ktery musi byt
pfipojen na jiskrové bezpecné zatizeni

Zvlastni provedeni pfristroje pro mistni ukazovani mlze mit ve vybavé i dal$i komponenty na
sledovani teploty a technologickych a meznich stav(l vysky kapalin. Tento typ pfistroje je realizovan
pouze po dohodé s vyrobcem. Mechanické provedeni pfistroje je mozné obecné pouZit v prostiedi s
nebezpecim vybuchu. Doplnéni vybavy o dal$i komponenty, které spliuji pfislusné normy pro pouZiti
v tomto prostfedi je mozné.

Krk vodici trubka a plovak obsahuji pouze mechanické ¢asti a mohou byt umistnény v zéné 0.

2. Popis

2.1 Hlava pfistroje

Hlava stavoznaku je ptistrojova skfin s ruckovym ukazatelem, ktery na stupnici s rozsahem 5m, 10m
nebo 15m metrl ukazuje stav hladiny pomoci dvou rudicek. Vyska hladiny je pomoci vozik
umisténého v magnetickém poli plovaku. Standardni vozik pro vodici ty¢ priméru 38 mm, ma
oznaceni LBV030/050 se zesilenou magnetickou spojkou LBV030/095/MS8. Vozik pro vodici ty¢
prdméru 20 mm, ma oznaceni LBV015/050. Hlavu tvofi hlinikovy odlitek s vyvodkami. Hlava je bézné
vyrabéna ve dvou zakladnich velikostech s typovym oznadenim LBH250/175 a LBH170/160. Podle
potfeby a poZadavku zdkaznik( muzZe byt pfistroj umistén i v hlavé LBH310/225 (¢iselnd hodnota
prvniho trojcisli vyjadfuje primér hlavy v mm a druhé trojcisli hloubku hlavy.

2.2 Vodici trubka

Vodici trubka je nerezova. Vodici trubka (bézné — ,vodici ty¢”) je ve spodni ¢asti uzaviena a oddéluje
vnitfni ¢ast pristroje od média. Trubka je vhodna i pro poutZiti v tlakovych nadobach do cca 3,5 Mpa.
Maximalni délka nerezového provedeni je 15 000 mm. Trubka ma pro provedeni do 5000 mm bézné
vnéjsi primér 20 mm. Pro neklidnou hladinu a pro vysku od 5000 mm ma trubka bézné primér 38
mm. Podle zplsobu plnéni nadrzi a pfi neklidné hladiné kapaliny, doporudujeme kotvit nerezovou
trubku od 3 000 mm.

Vodici ty¢ mlZe byt opatfena i pouze nakruzkem (nizkd zastavba - nepouZitelné v tlakovych
nadobach).

2.3 Krk

Krk pro hlavu LBH250/175 (LBH310/225) je spojovaci komponent, opatfeny nakruzkem a tocivou
pfirubou. Pfiruba umoZznuje pfipevnéni vodici trubky na hrdlo nadrie a soucasné natoceni pfistroje
do vhodné polohy pro montdaz a odecitani ze stupnice. Pfiruba je béZzné DN50 PN16.

Pro tlakové nadrze maze byt krk DN50 PN40 s nakruzkem pero/drazka.

Krk hlavy LBH170/160 obsahuje ptrevleénou matici, kterd je nasroubovana na sroubeni vodici trubky
(pr.20), na kterém muze byt téZ nasroubovana pfriruba.

V pripadé klestinového provedeni netvofi krk samostatnou cast, ale klestinové Sroubeni Ize pfichytit
v pozadované vysSce na vodici trubce.

Bézné provedeni krku je 120 mm.

Pro nékteré pripady mlzZeme nabidnout krk do max. 3 000 mm (mozZnost zaliti kapalinou, nizko
poloZena nadrz, vyneseni hlavy do prostoru s nizsim stupné nevybusnosti, vysoka teplota v nadrzi
apod.)
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2.4 Plovak

Pro rGznou hustotu kapaliny urcuje vyrobce rGzné typy plovaku. Plovaky maji typové oznaceni
LBP134/180, LBP082/216 pro trubku o prdméru 20 mm do 5000 mm a typové oznaceni LBP310/220,
LBP235/250, LBP310/220/M8, LBP235/250/MS8 pro trubku o prdméru 38 mm do 20 000 mm. Prvni tfi
Cisla Ciselného oznaceni plovaku vyjadruji pramér plovaku a dalsi vysku plovaku vcetné plovakové
trubky. Dalsi oznaceni vyjadfuje napt. LBP235/250/4 -specialni plovak (¢tyfce) uréené pro tekuté
plyny pouzitelnost do cca 3,5 MPa, plovak (LBP235/220/T3) mize byt pouzit do tlakovych nadob do
3,5 MPa (napf¥. ,,CO-stanice”). Mlzeme méfrit po dohodé i mezi-hladiny nebo vysoce viskdzni kapaliny
pfi poufZiti jiného principu méreni plovakem.

3. Provozni podminky
3.1 Konstrukce umoZzfiuje zajisténi bezpeéného provozu v prostorach dle CSN EN 3303 00 :
a) studenych
b) horkych
c) z6na 0, zéna 1, zéna 2 /pro urcité typy pfistroju
d) prasnych
e) mokrych
3.2 Kryti IP65

3.3 Atmosféricky tlak v okoli hlavy pfistroje 86 az 106 kPa

3.4 Méfrené médium: hustota 0.3 a# 4 kg.dm=3

3.5 Pracovni pretlak v misté méreni
-v provedeni nerez max. 2.2 MPa
Pokud plovak neni urcen pro tento tlak, je nutné jej po dobu zkousek umistit mimo nadrz
3.6 Teplota v misté méreni -500Caz+120°C
zvlastni provedeni -1500C a7 + 3500C

3.7 Pracovni poloha je kolma s hlavou v horni poloze

3.8 Zvlastni provedeni - pracovni poloha je kolma s hlavou v dolni poloze

4. Technické udaje
4.1 Méfici rozsah v provedeni nerez max. 15 000 mm

4.2 Rozsah na stupnici pro mistni méreni 0-5m,0-10m,0-15m

Rozsah na stupnici zaroven vyjadtuje zakladni rozsah pro stanoveni chyby snimace.

4.3 Zvlastni provedeni - rozsah na stupnici pro mistni méreni miZe byt stupnice oznacena i v jinych
jednotkach a to po dohodé s vyrobcem napf. v litrech, m3... apod.

4.4 Pfesnost méreni pro mistni ukazovani je +0,2% zrozsahuOaz5m

+0,1% zrozsahu0az10 m
+0,05% zrozsahu0Oaz15m

4.5 Necitlivost pfi pohybu plovdku smérem (zména hladiny v jednom sméru)
nahoru nebo doll max. + 8 mm

4.6 Necitlivost pfi zméné sméru pohybu plovaku
PFi napousténi nadrze max. + 15 mm
Pfi odpousténi nadrze max. + 10 mm

Pozn. - pti vyhodnoceni vystupniho signalu je moZné tyto opakované nepresnosti kompenzovat
v fidicim systému.
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5. Ostatni udaje
5.1 Oznaceni pfistroje

5.2 Vyrobni stitek (umistén pod sklem na stupnici pfistroje):
a) identifikace vyrobce véetné adresy

b) typ pfistroje LBAXX.XX.XX Ex
c) rokvyroby napf. 2018
d) sériové vyrobni Cislo (VX

e) udaj vyrobce — o zemi plvodu vyrobku - Made in Czech republic

f) Stitek prehledovy (umistén na zadnim viku, pfipadné na boku pfistroje)
Prehledovy stitek mUZe obsahovat dalsSi potfebné dopliujici udaje — napf. zapojovaci schéma,
informace o Udaji na Stitku vestavéného komponentu apod. — tyto informace jsou uvedeny na
zadnim viku pfistroje
BéZné obsahuje tyto zakladni informace:
referencni ¢islo vyrob. slozky tech. dok. - NKO1118/ LBA Ex (platny ndvod k obsluze)
oznaleni nezbytné pro bezp. pouZiti (pfiklad): T4 (T6) nebo konkrétni teplota-napf. -30 °C  aZ 70 °C
(dle doporuceni normy)
Udaj stanovuje vyrobce a to vidy podle vestavéného komponentu s nejneptiznivéjsim oznacenim
pouzitelnosti v prostredi z hlediska teploty
Doplriujici oznaceni na zafizeni podle vestavénych komponentd —

priklad -1 2Gd1IBT6 /111G clIB T4

5.3 Zakladni podminky pro poufZiti pfistroje v prostiedi s nebezpecim vybuchu:

Kombinace a konkrétni oznaceni je dano typem pfistroje s konkrétné vestavénymi komponenty. Pro
pfistroj bylo vypracovano podle normy CSN EN 13463-1 hodnoceni nebezpeéi vzniceni (Rozbor rizik).
Na zakladé tohoto protokolu vyrobce stanovuje :

“Plovékovy snimac hladin LBAXX.XX.XX Ex, nema z hlediska vzniku el. potencialu vlastni Gcinny zdroj
iniciace a z hlediska mechanického provedeni, uvedené zatizeni nema vlastni ucinny zdroj iniciace”.
Pfistroje musi splfiovat ustanoveni norem: CSN EN 134 63-1, CSN EN 60079-2, CSN EN 60079-26, CSN
EN 60079-1 a dalsich souvisejicich.

Hlava stavoznaku muze byt umistnéna maximalné v zéné 1 a to v pripadé, Ze veskeré vnéjsi jiskrové
bezpectné obvody zajistuji bezpecnou funkci a jsou provedeny jako zafizeni kategorie 1 nebo 2,
uréené pro zénu 0 nebo 1. Pokud pro jakykoliv vestavény komponent bude pouzito vnéjsi jiskrové
bezpecné zafizeni kategorie 3, urcené pro zénu 2, musi byt hlava stavoznaku umistnéna maximalné v
zéné 2.

Krk vodici trubka a plovak obsahuji pouze mechanické ¢asti a mohou byt umistnény v zéné 0.

5.4 Hodnoceni nebezpedi iniciace z hlediska rozboru rizik pro snimac stavu hladin kapalin typova fada
LBAXX.XX.XX - Ex:

Hlinikova slitina hlavy, vik a navijeciho kola neobsahuje vice nez 7,5 % hotciku. Vnitfni ocelové casti
jsou galvanicky pokoveny a chranény proti vzniku koroze. Ozubené prevody jsou mosazné. Dalsi
pouzity kovovy material je nerezavéjici ocel. Hlava spolu s viky zajistuje kryti IP 65.

Pohyblivy plovak je z nerezavéjici oceli a volné se pohybuje po nerezové trubce. Rychlost tohoto
pohybu je ddna zménou Urovné hladiny a z hlediska vzniku tfeci teploty zanedbatelnd. Pfi zaseknuti
plovaku v horni poloze a jeho nasledném padu dojde k narazu na dorazovy kolik a ke styku materialu
pouze nerez/nerez.

Ocelova pruZina pérovniku je zapouzdfena v mosazném pouzdie, vlozka pérovniku je rovnéz
mosazna.

PFi uvolnéni voziku z magnetické spojky, mosazna spojka narazi na fazeni lanka. Lanko o priméru
0,45 mm je z nerezavéjici oceli.
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Veskeré kovové ¢asti jsou vodivé propojeny a svod pripadného elektrostatického naboje je zajistén
vnéjsi zemnici svorkou. Pouzité plasty uvnitf hlavy svym prlimétem plochy nepresahnou hodnotu 20
cm’ x 4.

Dalsi el. prvky snimace, mohou byt z elektrického hlediska pouze pasivni kontaktni mikrospinace,
nebo prvky, jazyckové zatavy ovladané magnetem, pfip. rezistory. Tyto prvky jsou izolovany proti
kovovym ¢astem snimace a odolavaji zkusebnimu napéti 500 V/50 Hz. Uvedené pfistroje je mozno
povaZovat za tzv. jednoduché zafizeni (,simple apparatus®) dle normy CSN EN 50020 ED.3.

Dle normy CSN EN 50020 ED.3 je pasivni prvek, ktery neni schopen generovat nebo akumulovat
energii presahujici 1,5 V, 0,1 A nebo 25 mW povaZovan za jednoduché zafizeni, které je mozino
pfipojit do jiskrové bezpecného obvodu, aniz by byla do obvodu pfivedena energie vyssi neZ uvedené
limitni hodnoty. Z tohoto divodu nedojde k ovlivnéni jiskrové bezpecnosti celé méfici smycky.
Nutnou podminkou poufZiti jednoduchého zafizeni je ochrana jiskrové bezpecného obvodu
Zenerovou bariérou nebo oddélovacim prevodnikem schvéalenym ES Certifikatem. Dle CSN EN 50020
ED.3 je klasifikace jiskrové bezpeéného obvodu uréena pouzitym oddélovacem, tj. u Zenerovy bariéry
obvykle EExi i b a u oddélovaciho prevodniku obvykle EEx ia. Teplotni klasifikace je dle vySe uvedené
normy T4, pfip. T6 u zatizeni obsahujici pouze kontaktni prvky.

5.5 Celkové hodnoceni pfistroje :
Z hlediska vzniku el. potencidlu uvedené zafizeni nema vlastni U¢inny zdroj iniciace.
Z hlediska mechanického provedeni, uvedené zafizeni nema vlastni Ucinny zdroj iniciace.

5.6 Mimoradna situace - v pfipadé rozbiti nebo prasknuti ochranného skla, dojde k poruseni kryti IP
65. VUci vnitfnim elektrickym zafizenim zlstane zachovano pozadované kryti IP 20. Tuto zavadu je
nutné ihned odborné odstranit! V kazdém pfipadé je nutné odborné vycistit a zkontrolovat pfistroj a
pouzit nové predni viko.

6. Skladovani, dodavani a doprava
6.1 Skladovani

Pfistroj je moZno skladovat pfi teploté okoli -20 ©C aZ +40 ©C s relativni vlhkosti okolniho vzduchu
max. 75 %.

6.2 Dodavani
PFistroj se doddva s dokumentaci: Navod k obsluze NKO0O802 / LBA Ex véetné priloh a pfipadné dalsi
sjednanou dokumentaci mezi vyrobcem a odbératelem.

6.3 Doprava a skladovani

Pristroje se dodavaji v obalu, ktery zarucuje stabilitu po plsobeni mechanickych a teplotnich vliva.
Pfistroj je doddvan v nasledujicim stavu:

Po zkompletovani a vystupni kontrole je provedena demontaz plovaku z vodici tyce, koliku tyce. Jsou
dotaZzeny a utésnéné vyvodky. Magneticky vozik je zabalen do papirového pasu, je zasunut do hrdla
méfici hlavy a je pfivazan provazkem ke krku hlavy spolu s kolikem a tésnénim. Spodni ¢ast ptiruby
hlavy je pfelepena paskou. V hlavé jsou pfipojeny zemnéni krytd. Hlava typu LBH250/175 nebo
LBH310/225 ma ptipojené vnitini zemnéni krytd a prisroubovana vika hlavy. Hlava typu LBH170/160
ma pouze zasroubovana vika.

Pfistroj je dodavan v obalu s oznacenim dodavatele a odbératele.

7. Recyklace
Kazdy pfistroj je mozné rozdélit na jednotlivé druhy pouzitého materidlu a zajistit jeho likvidaci podle
zasad zabezpedeni odpadového hospodarstvi a dle platnych pravnich predpisa.

Elektrozafizeni by neméla byt odstrafiovana spolu se smésnym komundlnim odpadem, ale odkladana
na mistech k tomu uréenych nebo v mistech jejich zpétného odbéru.

Zarizeni urcend k likvidaci je moZné zaslat k tomuto Ucelu na adresu vyrobce uvedeného na Stitku
vyrobku.
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Adresa pro zasilani vyrobku Ekorex-Consult, spol. s r.o.: Ekorex-Consult, spol. s r.o., Na LuZci 657,
533 41 Lazné Bohdanec.

Zasilka se zafizenim urcenym k likvidaci musi byt jasné a zietelné oznacena jako ,Zafizeni uréené
k likvidaci®.

s vz

Pfed zaslanim zafizeni Zadame o predbéznou informaci na obchodni oddéleni Ekorex-Consult, spol.
s r.o. (E-mail: obchod@ekorex.cz, Tel.: +420 466 921 179).

Firma Ekorex-Consult, spol. sr.o. si vyhrazuje prdvo odmitnout zpétny odbér vyrobku z divodu
kontaminace ohrozujici zdravi zaméstnanc( firmy. Zakaznik je povinen informovat vyrobce o téchto
rizicich pred zaslanim vyrobku.

8. Montaz, demontaz a nastaveni mechanické casti, uvedeni do provozu
8.1 MontazZ vodici tyce a plovaku
Pfed vlastni montdzi prekontrolujeme prostor pro umisténi tyCe a plovaku. Prostor pro umisténi
vodici tyCe volime tak, aby pfitok kapaliny neovliviioval nepfiznivé presnost méreni. V pfipadé
neklidné hladiny doporucujeme ochranit prostor méreni krycim plechem, pfipadné vytvofrit spojitou
nadobu pres vodici ty¢ pomoci nasunuté trubky (musi mit tak velky primér, aby nebrénila ve volném
prichodu plovaku).

8.2 Vodici ty¢

Vodici ty¢ pfed montazi vycistime a v ptipadé, Ze montdz hlavy se nebude ihned provadét, je nutné
zajistit zakryti priruby vodici tyce. Prostor nad pfipojovaci pfirubou DN50 PN16 nebo Sroubenim musi
umoznit nasunout vodici ty¢ do otvoru v prirubé. Rozméry vodici tyCe odpovidaji vykresové
dokumentaci a technickym Gdajim pro mistni ukazovani.

8.3 Plovak

Po upevnéni tocivé priruby vodici tyCe k pripojovaci prirubé, nasuneme na vodici ty¢ plovak
(kontrolnim navarkem smérem k hlavé) a do otvoru v trubce nasuneme zajistovaci kolik. Kolik
zajistime proti vypadnuti rozehnutim v drazce. Provedeme kontrolu prichodnosti plovaku po celé
délce vodici tyce. Plovak musi mit dostatek prostoru pro volny prichod pfi méreni a ani pfi neklidné
hlading, ¢i pfi prohnuti ty¢e nesmi volnému prichodu nic branit.

DemontaZ tyCe a plovaku je provadéna obdobné. Pfed demontazi je nutné zkontrolovat, jestli
v nadrzi neni tlak, nebezpecné vypary apod.

8.4 Montaz a demontaz hlavy pfistroje

Montaz a nastaveni mechanické ¢asti:

Hlava LBH je zabalena v igelitovém obalu, na ni je pfipevnéno tésnéni a kolik pro zajisténi vodici tyce.
Pfed montdzi odmontujeme zadni a ptipadné predni kryt. Odstranime zajiSténi tésnéni a voziku.
Povytazenim voziku prekontrolujeme funkci vnitfni mechaniky. Pomoci montazni pruzZiny vycistime
vodici trubku v celé vnitfni délce a umistime na pfirubu tésnéni.

Montaz voziku do trubky:

Hlavu LBH poloZime vedle pfiruby. Vytahneme opatrné vozik tak, Ze jednou rukou zajistime volny
prichod lanka z hlavy PS. Pfi manipulaci nesmime pohybovat s vozikem trhané a nesmime uvolnit
lanko tak, aby nedoslo k jeho zasmyckovani.

Vozik vsuneme opatrné do otvoru ve vodici ty¢i. Pomoci montdzni pruzZiny prosuneme magneticky
vozik prostorem ptiruby do nemagnetické vodici tyCe. Poté spoustime vozik vytahovanim lanka z
hlavy LBH a v celé délce kontrolujeme volny prichod voziku v trubce. V okamzZiku, kdy vozik zGstane
stat na hrané vrchni zény magnetické spojky, povytdhneme jednou rukou z hlavy cca jeden metr
lanka a druhou rukou povytdhneme vozik cca 300 mm nad magnetickou spojku. Ruku, ktera drzi vozik
posuneme rychlym pohybem smérem doll tak, aby vozik vlastni vahou prosel horni hranou
magnetického pole do stfedu spojky. Po této manipulaci s vozikem mohou nastat dvé mozZnosti.
Povolenim a naslednym povytaZzenim lanka zjistime, zda vozik sedi pevné v magnetické spojce. Pokud
necitime jeho vahu na lanku, je umistén ve spravné pracovni poloze. V pripadé Ze vozik na lanku visi a
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propadl pod spodni hranu silového pole magnetické spojky, vytaienim smérem nahoru lehce
pfekoname odpor spodni hrany spojky a vtahneme vozik do jejiho stfedu. Kontrolu umisténi voziku
provedeme tahem smérem nahoru a to silou (cca 0,15 kg pro typ s prmérem tyc¢e 20 mm a 0,45kg
pro typ s primérem ty¢e 38mm). Pokud vozik nejde vytahnout, byla montaz provedena spravné.

8.5Demontaz voziku

Pfi demontdaZi hlavy PS naopak tahneme pozvolna vétsi silou, az dosdhneme uvolnéni voziku z
magnetické spojky. Vozik a plovak jsou drzeny pomoci magnetické spojky silou (cca 0,15 kg pro typ
s primérem tyce 20 mm a 0,45kg pro typ s prlmérem tyce 38mm). V pfipadé dvojité magnetické
spojky je tato sila 1,6 x vétsi. Po této kontrole posunujeme vozik po celé délce vodici tyce a
pozorujeme chod pfistroje. Pokud by dochazelo k zadrhavani pfistroje pfipadné vyraznému cukani
rucicek, provedeme demontdz a prekontrolujeme vnitini prostor vodici ty¢e a hlavu pfistroje. Pokud
se nebude jednat o béZznou zdvadu (napf. nelistota v trubce, hlavé pfistroje, zasmyckovani nebo
vyskoceni lanka z navijeciho bubnu). Opravu provadi vyrobce.

8.6 Montaz snimaci hlavy

Hlavu pfistroje pfipevnime na vodici ty¢ tak, aby byl zajistén pristup ke stupnici i k elektrické vybavé
pfistroje. Provedeme nastaveni ruci¢ek pfristroje. V ptipadé, Ze chceme zachovat nulovy stav proti
umisténi plovdku na dorazovém koliku, pfekontrolujeme umisténi rucicek na nule, ptipadné
povolenim Sroubku tyto posuneme.

Pro uzivatele je vyhodnéjsi nastaveni méreni na skutecny stav. Zajistime napusténi nadrze o cca 500
mm a zméfime ,,méfici tyCi“ skuteény stav. Povolime Sroubky ruc¢ek a namérenou hodnotu sniZzenou o
cca 4 mm nastavime pomoci malé a velké rucicky podle stupnice. Posunutim ruci¢ek nastavime
méreni na stfedni hodnotu a tim i zmensime skutecnou chybu méfeni. Po utaZeni ruci¢ek pfipevnime
predni kryt.

8.7Korekce chyby

Proti volnému pohybu plovaku v kapaliné plsobi magneticka spojka (tfeni mezi tyci a vozikem, treni
mezi plovakem a tyci) a zpUsobuje rozdil v méreni pfi pohybu hladiny dolu a nahoru. Tento rozdil je
podle typu plovaku a méfeného média v krajnich polohach pfi zméné sméru pohybu az + 15 mm. Po
dobé cca 30 min. (pfi neklidné hladiné - méné nez 30 min.), pfipadné rozjeti plovaku urcitym smérem
se tato chyba vrati do bézné hranice necitlivosti - cca + 8 mm (tuto hranici ovliviiuje druh mérené
kapaliny, prostrfedi apod.)

ProtoZe tato nepresnost se pravidelné opakuje, miZeme tuto chybu zméfit porovnanim udajl
namérenych napr. méfrici ty¢i a konkrétnim plovakovym snimacem. Namérena necitlivost pfistroje je
pfimo Umérna vystupnimu signalu stavoznaku. Kompenzaci chyby mizeme provést pomoci software,
nebo pomoci kompenzacni tabulky.

9. Nastaveni elektrické ¢asti, servis a opravy
Obecné: Podle typu pfistroje a poZzadovaného vybaveni zadni desky pfistroje provedeme montdz a
nastaveni elektrické c¢asti. Pfipojeni nam umozni jedna nebo vice pfipojovacich svorkovnici s
popsanymi svorkami. Zemnici kabel pfipojime pomoci zamackavaciho ocka na zadni desku s
pfislusSnym oznacenim. Zapojeni provedeme podle zapojovaci tabulky upevnéné za zadnim vikem
pfistroje.
9.1 Nastaveni snimace Typ LBAXX.XX.XX Ex ( pouze spinace)
Pfi nastaveni Urovné sepnuti kontaktd mikrospinacl postupujeme nasledovné:
- sejmeme hlavu pfistroje z pfipojovaci pfiruby a poloZzime na bok vedle krku trubky

- vytahneme vozik z magnetické spojky a pomalu vsuneme lanko do hlavy pfistroje
- h1(h2)- bézné minimalni hladina, h4 (h3)- béZné maximalni hladina

9.2 Nastaveni Urovni h1, h2, h3, h4
- podle ukazatele rucicek prejedeme smérem doll na poZzadovanou uroven h2
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- povolime dva Sroubky drzdku vacek a posuneme nabéhovou hranu vacky tak, aby byl sepnut
kontakt mikrospinace S2

- podle sméru pohybu pfi vypousténi nadrze sledujeme pohyb vacek a zvolime tu hranu vacky, kterd
ma zajistit zapnuti, a pfi pohybu smérem doll jde o nabéhovou hranou proti kladce mikrospinace

- po nastaveni Urovné vacku dotdhneme a opakovanim najeti na hranu kontrolujeme spravnost
nastaveni

- pokracovanim stejnym smérem nastavime stejnym zplsobem pti nastaveni hladiny h1

9.3 Nastaveni sepnuti dvou Urovni - pomoci jednoho spinace vacky (je sloZzena ze dvou plechi) Pro
kazdou uroven je k dispozici jedna vacka (plechovy vylisek). Najedeme napf. na hladinu maximalni.
Povolime napt. vacku mikrospinace S4 a rozvedeme nabéhové hrany vacek otocenim obé proti sobé.
Jednu nabéhovou hranu této vacky vyuZijeme pro sepnuti horni hladiny. Utdhneme lehce vacky a
prejedeme na uUroven sepnuti spodni hladiny. Povolime Sroub, pfidrzime jiz nastavenou vacku a
nabéhovou hranu druhé vacky vyuZijeme na sepnuti spodni hladiny a znovu utdhneme obé vacky.
Jeden spina¢ ndm muze dat informaci o stavu napf. havarijnich stavi v hornim i dolnim stavu.

9.4 Kontrola nastaveni

Po dokonceni nastaveni projedeme pohybem lanka cely méfeny rozsah a na pfipojeném meéfidle
kontrolujeme sepnuti kontaktl proti Grovni na ukazateli rucicek. Kontrolujeme i spinani vacek tak,
aby druhd ndbéhova hrana napt. vacky S4 nespinala pti najeti urovné hladiny na hl z druhé strany
nabéhové hrany. Kontrolujeme nasledné spinani vacek tak, aby druha ndbéhova hrana napf. vacky S1
nespinala pfi najeti Urovné hladiny na h4 z druhé strany ndab&hové hrany. Hystereze nastaveni - max.
2% z rozsahu.

Nastaveni snimace typ LBA-XX.XX.XX Ex (spinace a el. vystup)

PFi nastaveni elektrického vystupu pfistroje postupujeme ndsledovné:

Pfipojime méfici pristroj na vystup z desky Aripotu a prfipojime napajeci napéti. MiZzeme provést
demontaz a uloZeni hlavy obdobné jako pfi nastaveni kontakt(l. Vysuneme lanko na spodni Uroven
nastavenou podle skutecnosti stav, kdy plovak lezi na dorazovém koliku — odecteme tento stav na
stupnici) a zastavime pohyb v krajni poloze chodu plovéku. Sroubovék nasadime do drazky mezikola
(spojky) v mechanice pfristroje a otaCenim nastavime krajni dorazovou polohu pomoci mechanické
spojky (protodi se hridel vysilace). Pomalu najizdime pomoci spojky hodnotu elektrického signalu tak,
aby odpovidala stavu spodni hladiny nastavené na ruci¢kach pfistroje.

V pfipadé nastavovani pfi naplnéné nadrzi sestavime snimac a natocenim spojky najedeme na
elektrickou hodnotu odpovidajici v pfepoctu na rozsah 0 (4) az 20 mA, 0 az 10 V, 0 az 100 (1000). Na
rozsah uvedeny v dotazniku (napt. 0 az 4 225 mm = 4 az 20 mA) je nastavena deska prevodniku z
vyroby. Vystup lze na misté dostavit pomoci viceotackovych potenciometri (ozn. ZERO / SPAN).
Snimac s odporovym vystupem se dostavuje pouze mechanickou spojkou.

Pfi kontrole nastaveni snimace najedeme pomoci mechanické spojky na skute¢nou Uroven
odpovidajici nastavenym rucickdm. Pomalu projizdime celym mérenym rozsahem a kontrolujeme,
zda Uroven signdlu odpovidd hodnoté na rucickach. Pouze v pfipadé odchylky v horni poloze,
nastavime pomoci potenciometru na prevodniku uroven vystupniho elektrického signalu. Musime
tento krok opakovat v obou krajnich polohdch nékolikrat a to do doby, kdy dolni i horni Urover
signalu je shodnd se stavem rucicek pfistroje.

9.5 Obecné ustanoveni pro montaz pristrojl v prostredi se stupném nebezpedi vybuchu:

Nastaveni pfistroji v tomto prostfedi je nutné provadét plné v souladu s predpisy a normami, které
pro toto prostredi plati. Po nastaveni mechanické c¢asti je mozné prenést hlavu pfistroje do prostredi
bez nebezpeci vybuchu a tam provést dostaveni elektrické ¢asti a odzkouset funkci pristroje po
zakryti (je nutné pocitat s délkou a upevnénim pfipojovaciho kabelu).

Snimac hladiny a vestavéné komponenty uréené pro napojeni na jiskrové bezpecné komponenty
montujeme v souladu s normami platnymi pro vyrobky s jiskrovou bezpecnosti.

9.6 Uzavreni pfistroje po nastaveni
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Spustime vozik zpét do magnetické spojky a povytazenim kontrolujeme jeho uloZeni. Kontrolujeme
uloZeni tésnéni na prirubé a pristroj namontujeme zpét na pfirubu. Pfekontrolujeme uloZeni kabel(,
dotahneme vyvodky. Pokud poZadujeme jiné vyvodkynéz je béiny standard musime toto uvést v
dotazniku. UloZime tésnéni krytu a tésnici gumové krouzky pod Srouby a ptipevnime zadni kryt PS.

9.7 Servis a Udrzba

9.7.1 Bézna kontrola a udrzba (po cca 1 roce provozu)

Bézné kontrolujeme pouze shodnost stavu na ruci¢kach, vystupniho signalu a skutecnosti mérené
napf. mérici tyci.

9.7.2 Zakladni udrzba (po cca 3 letech provozu)

Prekontrolujeme shodnost stavu na rucickach, vystupniho signalu a skutecnosti mérené napfr. méfici
ty¢i. Podle doporucené doby cinnosti pfistroje a podle podminek v kterych pracuje, provedeme
nasledné i zakladni udrzbu.

Odsroubujeme zadni viko pfistroje a Srouby na krku hlavy. PoloZime pfistroj vedle krku trubky a
vytahneme vozik. Pomoci pera vysusime a vycistime vodici trubku. Vizualné prekontrolujeme stav
mechaniky na zadni desce pfistroje. Pokud nejsou na komponentech vidét prorezavélé plochy,
dotahneme Srouby, kontrolujeme stav svorkovnice. Podle vysledku vstupniho méfeni dostavime
elektrické parametry pfistroje. Podle stavu vyménime tésnéni hlavy, gumové o-krouzky a dotdhneme
vyvodku. Spustime vozik do magnetické spojky a provedeme zpétnou montdz. Pokud jsou na
komponentech zadni desky vidét prorezavélé plochy nebo bylo tésnéni pristroje poskozeno,
provedeme stfedni opravu.

9.7.3 Stfedni oprava pfistroje (po cca 6 letech provozu)

Stfedni opravu provadi vyrobni podnik. Pfistroj je demontovdn a provadi se kontrola vsech
komponentl pfistroje. Jsou promazana soukoli, je provedena vyména spojky, pera, lanka, podle
stavu vozik, mikrospinace a vysilac. Jsou vyménéna veskera tésnéni.

9.7.4 Zivotnost ptistroje a udrzba (podle potieby a Zivotnosti mechaniky pera)

Podle prostiedi v kterém PS pracuje (vlhkost, vypary kyselin, benzin(, prudké zmény pocasi a
okolniho prostredi, vibrace od strojl, Zivotnost mechaniky pruZiny apod.) doporucujeme periodu
doporucené zakladni Udrzby. Ve velice ,trvrdém* provozu doporucuji min. jednoroc¢ni stfedni udrzbu
(plati pro vyse uvedené prostredi). Pfi ¢astém chodu pfistroje vychazime z maximalni Zivotnosti
pruziny pristroje. Pokud pouZijeme pfristroj napt. na expanzni nddoby, musime vymeénit pero pfistroje
pred naplnénim cca 15 000 cykl( v rozsahu pfistroje. Pro méreni nadrzi s astou zménou pohybu
doporucujeme provadét pravidelnou udrzbu a pripadné pravidelnou vyménu lanka a pruziny.

9.7.5 Generalni oprava a zména vybavy pristroje, rozsahu apod.

Generalni opravu a zménu vybavy pfistrojii (umoZiiuje stavebnicovy systém), doporucujeme
provadét ve vyrobnim podniku a to i s moZnosti formou vymény Ci opravy v pribéhu dne dodani do
vyroby (zaleZi na stavu pfistroje a rozsahu opravy).

Montaz plovakovych stavoznakl doporudujeme provadét pomoci montaznich stredisek, jejichz
seznam je mozné zjistit v obchodnim Utvaru dodavatele.

9.7.6 Montaz vyrobku zajistuje vyrobni firma, pfipadné ji povéfené firmy, které maji od vyrobce
vystavené povéreni k montazi.

Opravy LBAXX.XX.XX provadi vyhradné vyrobce.

V opacném pripadé zakaznik ztraci zaruku na pfistroj a vyrobce nepfebird zaruku za jeho bezpecné
pouzivani.

9.7.7 Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény technickych parametr(

9.7.8 Servis a montaz provadi vyrobce nebo jim povérené firmy, které maji k tomuto opravnéni.
Seznam firem a pfipadné montdaz nebo servis je mozné dohodnout pfimo v sidle firmy.

10. Sortimentni tabulky plovakového snimace LBA.XX.XX.XX Ex
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LBA- XX. X X. X X Ex
01| X | X | X | X do 5m rozsah stupnice pro mistni ukazovani
2. XX | X | X do10m
03. ] X | X. | X | X do 20 m
Ol X. | XX 0 Pocet spinact hladin
21X X X 2
4 | X | X | X 4
0.1 X | X Bez vybavy Spinace (mikrospinace) hladin
T X X Mikrospinacé
2. X | X Spinace
2 | X Zéna 2 Hlava pfistroje pro umisténi do zonaZ2
(vestaveéne pasivni komponenty jsou napojeny
na vnejsi jiskrové bezpecné zarizeni)
0 zona 2 Bez vystupniho signalu
1 zona 2 vystupni signal 4 az 20 mA, dvouvodi& EExi
9 zona 2 zvlastni provedeni podle dohody s vyrobcem

Nedilnou soucasti objednavky je vyplnény dotaznik stavoznaku

11.1 Vyrobce ruci za pfristroj 12 mésicli ve smyslu obchodniho zakoniku (§ 429 a nasl.). Vady vzniklé v
zarucéni dobé prokazatelné vadnym materidlem nebo vadnym provedenim budou opraveny zdarma,
bude-li pfistroj zaslan v pdvodnim nebo rovnocenném obalu vyrobci. Bude-li oprava provadéna u

11. Zaruka za jakost

odbératele, bude Uctovdna cesta a ztrata ¢asu podle ceniku vyrobce.

11.2 Zaruka se nevztahuje na vady zplsobené neopravnénym zdsahem do pfistroje, nedodrzenim
technickych a provoznich podminek stanovenych vyrobcem, nasilnym mechanickym poskozenim a

Spatnym postupem pfi montdzi. Montazi provedenou neopravnénou firmou k montazi zafizeni.

11.3 Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény v konstrukci vyrobku, zmény v dokumentaci. Pfipadné

zmény budou uvedeny v pfilozeném dokumentu ke konkrétnimu vyrobku.

Adresa vyrobce:

Ekorex-Consult, spol. s r.o.
Na LuZci 657
533 41 Lazné Bohdanec

Tel: +420 466 921 179
Fax: +420466 921576
E-mail: obchod@ekorex.cz
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