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Montaz a nastaveni mechanické ¢asti, uvedeni do provozu

Servomotor se pfipoji na ovladané zafizeni pomoci pfiruby nebo sloupkl. Zpusob upevnéni je ziejmy
z rozmérového nakresu na obrazku 1 az 5.

Viko servomotoru se sejme po uvolnéni dvou matic. Po sejmuti vika je pfistupna svorkovnice pro pfipojeni
napajeciho napéti, signaliza¢nich vypinact a odporového vysilaée polohy, eventuelné pfevodniku 4 az 20 mA.

Nastaveni motoru:
Pomoci ruéniho ovladani se nastavi tahlo servomotoru cca 2 mm pred dorazové sloupky v poloze ZAVRENO. Tahlo ventilu stlagime té2 do polohy
ZAVRENO. Vieteno ventilu se zadroubuje do spojky a zajisti matici nebo se vieteno ventilu zasune do spojky tak, aby pii¢na deska spojky zapadla do
vyfezu na vietenu (dle provedeni). Ruénim ovladanim se najede opakované do sedla ventilu, ¢imz se ovéi, zda momentovy spina¢ vypina do sedla ventilu
a ne na dorazové sloupky.

Upozornéni: Servomotor je od vyrobce vzdy nastaven v poloze zavieno na parametry dle objednavky. Respektujte tuto skutecnost pti montazi na
ventil, jinak se pfi zméné polohy vystupniho tahla musi zménit i nastaveni vysilaci na vystupu, ovladani polohy a vypinace KPO.

Vstupni hiidel se pfestavuje pomoci ruéniho ovladani, po sejmuti krytu servomotoru stlatenim ozubeného kola
smérem dolU se uvolni ze zabéru. Pfi pfestavovani tahla musi byt ozubené kolo stlaéeno. Po uvedeni pristroje
do chodu se kolo vrati samocinné do zabéru.

Nastaveni elektrické ¢asti, servis, opravy

Elektrické pfipojeni smi provadét alespori pracovnici znali podle § 5 Vyhlasky 50/178 Sb.

Servomotor se pfipoji na napajeci napéti az po mechanickém upevnéni k ovladanému zafizeni a po sefizeni.
Pfipojeni se provede izolovanymi Cu vodi€i o max. prifezu 1,5 mm?2, s celkovym izolaCnim odporem min. 10
MQ max. & kabelu 12 mm. Servomotor nema viastni vypina¢ sitového napajeni. Soucasti instalace u
servomotoru musi byt vypina€ nebo jisti€, umistény v blizkosti zafizeni, umozhujici odpojeni pfistroje od
napajeci sité. Schéma zapojeni a nakres svorkovnice je ve viku pfistroje a v pfiloze navodu.

Nastaveni signalizanich vypinacu
Servomotor se nastavi postupné do poloh, které maji byt signalizovany. Posunutim v draZce, po povoleni
Sroubku M2 se zajisti sepnuti pFislusnych vypinacu.

Nastaveni vysilace

Vysila¢ je nastaven do vyrobce na zdvih dle objednavky.

V pfipadé volby jiného zdvihu se provede sefizeni nasledujicim zpisobem:

lista s pohybovym Sroubem se pfestavi do polohy zavieno (spodni hrana liSty od dorazu cca 2 mm).

- povoli se Sroub upevniujici uhelnik s vysilaem, vyméni se ozubené dvojkolo uréujici zdvih (dodava vyrobni
zavod), Uhelnik se nastavi do zabéru s ozubenym hifebenem a Sroub se dotéhne.

- zkontroluje se hodnota zbytkového odporu, neodpovida-li &l. Technické poZadavky, nastavi se pooto€enim
hfidele potenciometru.

- tahlo se prestavi do polohy OTEVRENO a zkontroluje se hodnota zbytkového odporu dle &l. Technické
poZadavky.
Vodi¢e obvodu vysilate mezi vyvodkou a svorkovnici je nutno vioZit do PVC trubicky.

VerzeV_01 2016 Stranka 1z 9



2.5.

2.6.

2.6.1.

Nastaveni vysilae s pfevodnikem 4 az 20 mA

Pfevodnik je nastaven od vyrobce dle objednavky. Pfi zméné poloh ,Z“ a ,0" jsou-li max.15 % zdvihu se

postupuje nasledujicim zplsobem:

- zkontroluje se zda je vysilaci potenciometr mezi polohou ,Z“ a ,0* v ¢inném sektoru ota€eni soumérné
(vizualné nebo zméfenim v koncovych polohach), poloha se upravi pooto¢enim hfidele potenciometru

- pfipoji se napajeni (viz. schéma) podle typu pfevodniku

- servomotor se nastavi do polohy ,Z* a potenciometrem oznacenym ZERO se upravi pozadovana hodnota
dle typu (4mA, OmA, 0V)

- servomotor se nastavi do polohy ,,0“ a potenciometrem oznacenym SPAN se upravi pozadovana hodnota
dle typu (20mA, 10V)

- nastaveni polohy ,Z“ a ,O" se opakuje az hodnoty souhlasi (vzajemné se ovliviuji)

- je-lirozsah zmény vétsi a nelze tedy koncové polohy sefidit, musi se pfevodnik u vyrobce vymeénit

Zapojeni vysilaCe s pfevodnikem:

SPAN | ZERO SPAN | ZERO
0-10v
4-20mA 0-20mA
+ - + ‘ -

Kee

DC 24V AC 24V
Nastaveni ovladace polohy
Ovladac je nastaven od vyrobce na jmenovity zdvih, vstupni signal dle objednavky a dojezd do koncové polohy
ve sméru signalu pfi jeho ztraté.

Pfi zménach téchto parametrl se postupuje nasledujicim zptisobem:

Zmeéna vstupniho signalu u rozsahu zacinajicich nulou se provede zménou osazeni propojek dle tabulky:

Osazeni propojkami:

0az1Vv J1,J2
0az10V J2

0az20V J1,J3
4az20V J1,J3

O ]

|
J1,J2,J3
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2.6.2.

264

2.6.5

3.1.

3.2.

Zména vstupniho signalu na 4 az 20 mA nebo ze 4 az 20 mA na signaly zaCinajici nulou se

povede zménou osazeni propojek dle tabulky a naslednou kalibraci:

- pfipojit nastavitelny zdroj signalt proudu nebo napéti

- pfipojit napajeni

- stisknout tlacitka 1 a 2 na 5 sec., po jejich uvolnéni zacnou souhlasné blikat svitivé diody
(rezim NASTAVENI)

- na zdroji nastavit doIni hodnotu napéti nebo proudu

- servomotor prestavit ruénim ovladanim do dolni polohy, musi blikat obé LED, blikani pouze
jedné signalizuje dosazeni krajnimu dorazu a nebezpeci protoceni snimace polohy, nutno
pootoenim potenciometru zvysit hodnotu odporu

- stisknout tlacitko 1 do probliknuti diody (uloZeni této polohy do paméti)

- na zdroji nastavit horni hodnotu napéti nebo proudu

- servomotor pfestavit ruénim ovladanim do horni polohy, musi blikat obé LED, blikani pouze
jedné signalizuje dosazeni krajniho dorazu a nebezpeci proto€eni snimace polohy, nutno
pootoCenim potenciometru snizit hodnotu odporu

- stisknout tlacitko 2 do probliknuti diody (ulozeni této polohy do paméti)

- stisknout tlacitka 1 a 2 na 5 sec. (potvrzeni nastavenych hodnot do paméti EEPROM)

- vypnout a zapnout napajeni servomotoru

- na zdroji nastavit dolni hodnotu napéti nebo proudu, pfipojit napajeni a servomotor musi
dojet do dolni polohy

- na zdroji nastavit horni hodnotu napéti nebo proudu, pfipojit napajeni a servomotor musi
dojet do horni polohy.

Pozor: V prabéhu sefizovani nesmi dojit k pferuseni napajeni, jinak se cely postup musi

opakovat!

2.6.3. Zména zdvihu nebo zména rozsahu vstupniho signalu v rozsahu 30 % pfislusného
jmenovitého rozsahu

se provede postupem uvedeném v &l. 2.6.2 — Navod na montaz, obsluhu a udrzbu,
s pozadovanymi hodnotami vstupniho signalu a zdvihu.

Pfi zméné vétsi nez 30 % je nutné sefidit vysila¢ podle odstavce nastaveni vysilace pfiCemz
kontrola nastaveni koncovych poloh je podle blikani diod. Vstupni signal se nastavi poCitatem
za pouziti nastavovaciho programu.

Pocitatem, pfipojenym k ovladaci pomoci adaptéru a za pouziti nastavovaciho programu, Ize

nastavit:

- krajni polohy

- dolni pasmo necitlivosti 2 az 5 %

- horni pasmo necitlivosti 2 az 5 %

- teplotni ochranu motoru

- pribéh pohybu servomotoru vzhledem ke vstupnimu signalu (napf. linearni, kvadraticky,
logaritmicky nebo uzivatelsky ve 100 bodech)

- zpusob chovani ovladace pfi pfekroCeni nastaveného rozpéti o 5 % (otevfit, zavfit, bez
reakce, dojezd do koncové polohy ve sméru signalu)

Zaijisti servis vyrobniho zavodu nebo Ize zakoupit nastavovaci program a adaptér k pocitaci.

Uvedeni do provozu

Po montazi na ovladané zafizeni, sefizeni a pfipojeni na napajeci napéti je servomotor
pfipraven k provozu. Servopohon je vZzdy nastaven v poloze zavieno. Pfi montazi na ventil
respektujte tuto skutecnost.

Upozornéni!

Nedodrzeni pokynu uvedenych v ¢lanku 1 a 2 Navodu k obsluze zpusobi chybné technické
parametry, eventuelné i poruchy pfistroju bez naroku na zarucni opravy.

Obsluha a udrzba
Ruéni ovladani servomotoru je mozné dle ¢l. 1.4.



4.1
4.2

Pohybovy Sroub je pfi vyrobé oSetfen kluznym lakem MOLYKOTE zajistujici bezobsluzné trvalé
mazani po celou dobu zivotnosti a pfimazan tukem MOLYKOTE 165 LT. Ozubena kola a loZiska
jsou mazana plastickym mazivem MOGUL LV2 M (pfisada sirnik molybdenicity). Po ro¢nim
trvalém provozu se doporucuje namazat potfebna mista uvedenymi mazivy.

Nahradni dily

Nahradni dily vyrobce dodava po pfedchozi dohodé.
Opravy provadi vyrobce. Do opravy se pfistroj zasila v plivodnim nebo rovnocenném obalu bez
pfisluSenstvi.

Adresa vyrobce:

Ekorex-Consult s.r.o.
Na Luzci 657
Lazné Bohdane¢ 533 41

tel : +420 466 921 078
fax: +420 466 921 179
mail :  obchod@ekorex.cz
web :  www.ekorex.cz



mailto:ekorex@ekorex.cz
http://www.ekorex.cz/

5. Sortimentni tabulka

PTN1I- XX. X X. X X. X X

11
12
13
21
22
23
99

0,6kN/10mm/min
0,6kN/16mm/min
0,6kN/25mm/min
1,2kN/10mm/min
1,2kN/16mm/min
1,2kN/25mm/min
Podle dohody

230V/50Hz/60Hz Napajeci napéti motoru
24V/50Hz/60Hz Pfi 60Hz se zvysi rychlost 0 20%
0 MO, MZ
2 MO, MZ, SO, Sz Pocet a oznaceni mikrospinac
9 Podle dohody

Bez vybavy

Vystup 0 - 10V
Vystup 0 - 20 mA
Vystup 4 - 20 mA

Vystup 4 - 20 mA Dvouvodi¢ové zapojeni

Vystup 0 - 100 ohm
Vystup 2x 0 - 100 ohm

Odporovy signal

O g|hWNEFL|IO

Podle dohody

O©hrrWN

10 mm

16 mm Zdvih tahla
20 mm

Podle dohody

10
20
30
40
50

PFiruba D=25, sloupky rozte¢ 70, spojka M8x1
Pfiruba D=44, vieteno se zafezem, spojka tfrmen
PFiruba D=33, sloupky rozte¢ 70, spojka M6
Pfiruba D=32, vieteno se zafezem, spojka tfrmen
Pfiruba D=40, vieteno se zafezem, spojka tfrmen

Tabulka plati pro tfibodové Fizeni servopohonu.
Po dohodé je mozné dodat Fidici signal 0-1V, 0-10V, 0-20mA, 4-20mA
Objedna se PTN 1-XX.XX.XX.XX / fizeni 4-20mA

Jmenovita sila/rychlost prestaveni

Samostatné napajeni 24VAC




6. Schéma zapojeni a nakres svorkovnice
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AC 24V 50Hz 0-10v
0-20mA AC ZSOV 90Hz
4-20mA AC 24V 50Hz

MO - vypinag sily pro polohu servomeotoru "0

MZ - vypinag sfly pro polohu servemotoru "Z"

SO - signalizadni vypinag sfly pro polohu servomotory *OF

SZ - signalizatni vypinaé sily pro pelohu servomotoru 2"

M - motorek

C - kondenzétor

R - topn¥ odpor

V- odporovy vysilad 1000

11 - odporovy vysilag & pfevodnfkem 4+20 mA - zepojeni do smytky (napdjeni pfimeo z mé&feného signélu)
12 - odperovy vysilat s pfevodnikem 4+20 mA - StyFvodiSové zapojeni (samostatné napéjent)



7. Rozmeérové nakresy variant pripojeni

7.1. Rozmérovy ndkres — pfipojeni PTN1.XX.XX.XX.10
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7.2. Rozmérovy nakres — pfipojeni PTN1.XX.XX.XX.20
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7.3. Rozmérovy nakres — pfipojeni PTN1.XX.XX.XX.30
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7.4. Rozmérovy nakres — pfipojeni PTN1.XX.XX.XX.40
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7.5. Rozmérovy nakres — pfipojeni PTN1.XX.XX.XX.50
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