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1. Montaz a nastaveni mechanické €asti, uvedeni do provozu

Servomotor se pfipoji na ovladané zafizeni pomoci Uhelniku nebo nosniku. ZplGsob upevnéni je
ziejmy z rozméroveého nakresu na obrazku 1 az 5.

Viko servomotoru se sejme po uvolnéni dvou matic. Po sejmuti vika je pfistupna svorkovnice pro
pFipojeni napajeciho napéti, signalizacnich vypina¢l a odporového vysilace polohy, eventuelné
prevodniku 4 az 20 mA.

Vstupni hfidel se pfestavuje pomoci ruéniho ovladani, po sejmuti krytu servomotoru. Stlaéenim
ozubeného kola smérem dolll se uvolni ze zabéru. PFi prestavovani vystup hfidele musi byt
ozubené kolo stlaCeno. Po uvedeni pfistroje do chodu se kolo vrati samocinné do zabéru. Pod
indexem RO se dodava ru¢ni ovladani vyvedené vné skfiné. Rucni kolo se zatla¢i smérem do
krytu a pfi pfestavovani vystupniho hiidele musi byt stlaéeno, jinak je pruzina vysune ze zabéru.

s w oz

2. Nastaveni elektrické ¢asti, servis, opravy

Elektrické pfipojeni smi provadét alespori pracovnici znali podle § 5 Vyhlasky 50/178 Sb.

Servomotor se pfipoji ha napajeci napéti az po mechanickém upevnéni k ovladanému zafizeni a
po sefizeni. Pripojeni se provede izolovanymi Cu vodi¢i o max. prifezu 1,5 mm?2, s celkovym
izolaénim odporem Min. 10 MQ max. & vodi¢e 12 mm. Servomotor nema vlastni vypinac¢ sitového
napajeni. Soucasti instalace u servomotoru musi byt vypina¢ nebo jisti¢, umistény v blizkosti
zafizeni, umoznujici odpojeni pfistroje od napajeci sité. Schéma zapojeni a nakres svorkovnice
je ve viku pfistroje a v pfiloze navodu.

Servomotor PPN2-XX.X5.XX. XX a PPN2-XX.X6.XX.XX je vybaven fidici jednotkou, ktera jej
odpoji, dojde-li k nasilnému zastaveni ovladaného zafizeni za dobu delsi, neZ je pfedstavna doba.
Vychozi stav je zapnuti nebo vypnuti fidiciho signalu, doba vypnuti se poéita od vychoziho stavu.
Zapojenim LED diody eventuelné dvou signalizanich Zarovek na 230V (24V) na svorkovnici
podle schématu, je obsluha informovana o této situaci. Zarovky signalizuji dosaZzeni koncovych
poloh, LED dioda zablokovani pohonu. Po odstranéni ddvodu zablokovani je tfeba vypnout a
znovu zapnout fidici napéti s cca 2 sec zpozdénim. Tim se obnovi €innost servomotoru.

Nastaveni koncovych polohovych a signaliza¢nich vypina&u 3
Koncové vypinaCe jsou nastaveny podle objednavky. Pfi zméné polohy ,ZAVRENO“ a

L,OTEVRENO" se mirn& povoli centralni $roub stladujici vacky. Sroubovakem o prdméru cca 2
mm se povoli dva pfisludné Sroubky odpovidajici KPZ (nejnize poloZzené) a vagky se pfestavi tak,
aby KPZ vypnul podle potieby. Sroubky se opé&t dotahnou véetné centralniho.

Pofadi vagek je od spodu KPZ, KPO, SZ, SO. NejvySe uloZené Sroubky ovladaji vacky pro SO,

dal$i dvojice je vzdy vpravo od pfedchazejicich.
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2.3.1 Nastaveni koncovych polohovych a signaliza¢nich spina€d pro provedeni x8.01, x8.02 a
x8.03
Koncové spinade jsou nastaveny podle objednavky. P¥i zmé&né polohy ZAVRENO nebo
OTEVRENO se mirné& povoli centralni matice M4 stladujici vacky. PFisluna vacka se prestavi
tak, aby vypina¢ sepnul podle potfeby. Pfitom je nutné kontrolovat, zda se nezménila poloha
ostatnich vacek.
Centralni matice se opét dotahne.
Porfadi vacek je zdola KPZ (koncova poloha zavieno), KPO (koncova poloha otevieno), SZ
(signaliza¢ni spinag zavieno), SO (signaliza¢ni spina¢ otevieno).

2.4. Nastaveni vysilace
Vysila€ je nastaven od vyrobce na objednany pracovni uhel v€etné zbytkového odporu v krajnich

polohach. PFi zmé&né poloh ,ZAVRENO* a ,OTEVRENO* se prestavi servomotor do poZadované

polohy a proto¢enim hfidele vysilaCe pfes tfeci spojku nastavime hodnotu zbytkového odporu.

2.5. Nastaveni vysilace s pfevodnikem 4 az 20mA
Pfevodnik je nastaven od vyrobce dle objednavky. Pfi zméné poloh ,Z“ a ,O“ jsou-li max. 15%

zdvihu se postupuje nasledujicim zplsobem:

- zkontroluje se zda je vysilaci potenciometr mezi polohou ,Z* a ,O* v ¢inném sektoru otaceni
soumérné
(vizualné nebo zméfenim v koncovych polohach), poloha se upravi pootoenim hfidele
potenciometru
- pfipoji se napajeni (viz. schéma) podle typu pfevodniku
- servomotor se nastavi do polohy ,Z* a potenciometrem oznagenym ZERO se upravi
pozadovana hodnota dle typu (4mA, OmA, 0V)
- servomotor se nastavi do polohy ,O“ a potenciometrem oznaenym SPAN se upravi
pozadovana hodnota dle typu (20mA, 10V)
- nastaveni polohy ,Z* a ,0" se opakuje, az hodnoty souhlasi (vzajemné se ovliviiuji)
- je-li rozsah zmény vétsi a nelze tedy koncové polohy sefidit, musi se pfevodnik u vyrobce
vyménit.
Zapojeni vysilage s pfevodnikem:

SPAN | ZERO SPAN | ZERO
0-10v
4-20mA 0-20mA
+ ‘ B
4] 1517 18]

DC 24V AC 24V

2.6. Nastaveni ovladace polohy
Ovladac je nastaven od vyrobce na jmenovity zdvih, vstupni signal dle objednavky a dojezd do

koncové polohy ve sméru pfi jeho ztraté.
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PFi zménach téchto parametrli se postupuje nasledujicim zplsobem:

2.6.1. Zména vstupniho signalu u rozsahu zacinajicich nulou se provede zménou osazeni propojek

dle tabulky:

2.6.2.

2.6.3.

2.6.4.

2.6.5.

o ]

Osazeni propojkami @@
2 1

0az1V J1, J2 |

0az10V 312 J1,J2,J3

0az20V J1, J3

4az20V J1,J3 O

Zména vstupniho signalu na 4 az 20mA nebo ze 4 az 20mA na signaly za&inajici nulou se
povede zménou osazeni propojek dle tabulky a naslednou kalibraci:

pfipojit nastavitelny zdroj signal(l proudu nebo napéti

pfipojit napajeni

stisknout tlaCitka 1 a 2 na 5 sec., po jejich uvolnéni zacnou souhlasné blikat svitivé
diody (rezim NASTAVENI)

na zdroji nastavit dolni hodnotu napéti nebo proudu

servomotor pfestavit ruénim ovladanim do dolni polohy, musi blikat obé& LED, blikani
pouze jedné signalizuje dosazeni krajnimu dorazu a nebezpeci proto€eni snimace
polohy, nutno poooto€enim potenciometru zvysit hodnotu odporu

stisknout tlagitko 1 do probliknuti diody (uloZeni této polohy do paméti)

na zdroji nastavit horni hodnotu napéti nebo proudu

servomotor pfestavit ruénim ovladanim do horni polohy, musi blikat obé LED, blikani
pouze jedné signalizuje dosaZeni krajniho dorazu a nebezpedi proto&eni snimace
polohy, nutno pooto€enim potenciometru snizit hodnotu odporu

stisknout tlacitko 2 do probliknuti diody (uloZeni této polohy do paméti)

stisknout tlacitka 1 a 2 na 5 sec. (potvrzeni nastavenych hodnot do pométi EEPROM)
vypnout a zapnou napajeni servomotoru

na zdroji nastavit dolni hodnotu napéti nebo proudu, pfipojit napajeni a servomotor musi
dojet do dolni polohy

na zdroji nastavit horni hodnotu napéti nebo proudu, pfipojit napajeni a servomotor musi
dojet do horni polohy.

Pozor: V prubéhu sefizovani nesmi dojit k pferuseni napajeni, jinak se cely postup musi
opakovat!

Zména zdvihu nebo zména rozsahu vstupniho signalu v rozsahu 30 % pfislusného jmenovitého
rozsahu se provede postupem uvedeném v €l. 2.6.2 — Navod na montaz, obsluhu a udrzbu,
s pozadovanymi hodnotami vstupniho signalu a zdvihu.

PFi zméné vétsi nez 30 % je nutné sefidit vysilaé podle odstavce nastaveni vysilaCe, pficemz
kontrola nastaveni koncovych poloh je podle blikani diod. Vstupni signal se nastavi pocitatem
za pouziti nastavovaciho programu.

Pocitagem, pfipojenym k ovladac&i pomoci adaptéru a za pouziti nastavovaciho programu, Ize
nastavit:

krajni polohy

dolni pasmo necitlivosti 2 az 5 %

horni pasmo necitlivosti 2 az 5 %

teplotni ochranu motoru

pribéh pohybu servomotoru vzhledem ke vstupnimu signalu (napf. linearni, kvadraticky,
logaritmicky nebo uzivatelsky ve 100 bodech)

zplsob chovani ovladace pfi pfekro€eni nastaveného rozpéti o 5 % (otevfit, zavfit, bez
reakce, dojezd do koncové polohy ve sméru signalu)

Zaijisti servis vyrobniho zavodu nebo |ze zakoupit nastavovaci program a adaptér k pocitaci.
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3. Uvedeni do provozu

3.1. Po montazi na ovladané zafizeni, sefizeni a pfipojeni na napajeci napéti je servomotor
pfipraven k provozu. Servopohon je vzdy nastaven v poloze otevieno. Pfi montazi na ventil
respektujte tuto skutecnost.

Upozornéni!
Nedodrzeni pokynt uvedenych v &lanku 1 a 2 Navodu k obsluze zplsobi chybné technické
parametry, eventuelné i poruchy pfistrojli bez naroku na zaruéni opravy.

3.2. Obsluha a udrzba
Ruéni ovladani servomotoru je mozné dle ¢l. 1.3.
Ozubena kola a loziska jsou mazana plastickym mazivem MOGUL LV2 M (pfisada sirnik
molybdenicity). Po ro¢nim trvalém provozu se doporucuje namazat potfebna mista uvedenymi
mazivy.

4. Nahradni dily
4.1. Nahradni dily vyrobce dodava po pfedchozi dohodé.

4.2. Opravy provadi vyrobce. Do opravy se pfistroj zasila v puavodnim nebo rovnocenném obalu bez
pfisluSenstvi.

Adresa vyrobce:

Ekorex-Consult s.r.o.
Na Luzci 657
Lazné Bohdane¢ 533 41

tel : +420 466 921 078
fax: +420 466 921 179
mail : obchod@ekorex.cz
web :  www.ekorex.cz
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5. Sortimentni tabulka

PPN2- XX. X X. X X.XX.

08. 8 Nm/15s Jmenovity moment/pfestavna doba na 90°
12. 12 Nm/30s Pfikon
20. 20 Nm/60s 8 VA
35. 35 Nm/90s
62. 12 Nm/15s Jmenovity moment/pfestavna doba na 90°
60. 20 Nm/30s Pfikon
65. 35 Nm/60s 19 VA
66. 50 Nm/90s
30. 30 Nm/12s Pfikon Jmenovity moment/pfestavna doba na 90°
50. 50 Nm/24s 19 VA Provedeni pro sila
99. Zvlastni provedeni
0 230V/50Hz/60Hz Napajeci napéti motorku
2 24V/50Hz/60Hz Pfi 60Hz je rychlost prestaveni o 20% vys$si
1. KPO;KPZ; Pevny doraz;Pojistka pretizeni
2. KPO;KPZ Mikrospinace/pojistky|
3. KPO;KPZ;S0O;SZ; Pevny doraz;Pojistka pretizeni
4. KPO;KPZ;S0;Sz
5. KPO;KPZ; Pojistka pretizeni
6. KPO;KPZ;S0O;SZ; Pojistka pretizeni
9. Podle dohody
0 Bez vybavy Unifikovany vystupni signal
1 0-10V CtyfvodiGové zapojeni méf. smysky
2 0-20 mA
3 4-20 mA
4 4-20 mA Dvouvodi€ové zapojeni méF. smycky
5 0-100 ohm Odporovy vyst. signal
6 0-1000 ohm

00. Fréz. hfidel D10

00. Stojanek bez kloubl s pakou

00. Stojanek se 2 klouby s pakou

00. Stojanek se 4 klouby s pakou

00. Tfmen s pakou pro Komextherm

00. Tfmen D50, 4xM6, spojka s drazkou 11.7 mm
01. Klapka BURACCO 900 do DN150

02. Klapka typ L30 SCA DN100

04. Klapka typ FL do DN100

05. Klapka typ FL do DN150

06. Klapka typ FL, spojka s dréZzkou 11 mm
07. Ventil - KK-OMAL, spojka s drazkou 9 mm
10. Klapka SIGMA Hodonin

20. Klapka EBRO do DN100

21. Klapka EBRO do DN125

22. Klapka EBRO do DN150

00. Ventil GIACOMINI DN40, DN50

20. Ventil GIACOMINI DN20, DN25, DN 32

21 Ventil GIACOMINI DN15

01 Rozdélovaci klapka v silech, 4xM10 na D85
02 Hraditko v silech 4xM10 na D85

PONNNODODOOHDOOONO DO A~WDNEO

9. 00. dle dohody

Tabulka plati pro tfibodové fizeni servopohonu.
Po dohodé je mozné dodat Fidici signal 0-1V, 0-10V, 0-20mA, 4-20mA, nebo ru¢ni ovladani vné skfiné
Objedna se PPN2-XX. XX.XX.XX / Fizeni 4-20mA / RO
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6. Schéma zapojeni a nakres svorkovnice

- - - e - — — T - — — — - -
| | C | | | |
| | | \ | 1 |
M
| | | \ | |
| sz so | KPZ  KPO Y VN |
| | — — | ‘ | | o—10v
| | | {ﬂ\ | \ | | |0-20mA
| | — | \ | [=20ma 14550 :{_W
| — T | \ | R
:|1 2]3]4]5]6] : [7] T8]9] [1o] \11h2|: h3|14h5|} |15h7|18|: l14)15] | :|14h5| [17]18]
o e L _@l S r e r |
AC 230V 50Hz -
| | AC 24V
AC 24V 50Hz : :
U N
AC 230V 50Hz
AC 24V 50Hz
*********** e Bt B e
| | | | | |
| | | | | |
| ( | \ | | |
| R KPZ  KPO | \ | 1 | |
| | : | | | | |
| | TD 1 | | | |
| | PN R | |
| | | | | | oo, !
| | RIDICI JEDNOTKA | | | [4=20ma ] | | 9720m |
| L [T [ ] | \ | - L T= |
:|1 [2]3]4]5]6] : [7T T8[9] [11]i7] :|13|14|15|} [16]17 18] :|14|15| | : [14]is] [i7]1s] :
L IR S s e L Lo i
AC 230V 50Hz
AC 24V
AC 24V 50Hz 0-10v U N

0-20mA AC 230V 50Hz
4=20mA - ac 24y 50Hz

KPO - vypinat pro polohu servomotorn "0

KPZ - vypinaf pro polohu servomotory "Z"

S0 - signalizadnf vypinad pro polohu servomotory "O"

SZ - signaliza¥nf vypinad pro polohn servemotorn "Z"

M - motorek

C  -lkondenzitor

Y - odporovy vysilad 180a

I1 - odporov§ vysilad s pfevodnflkem 4-20 mA - zapojeni do smyky ( mapéjeni pfimo z m&¥eného signdlu)
12 - cdporov{ vysilag s plevodnikem 4-20 mA - samostatné napijeni 24VAC
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- varianta s pojistkou pretizeni

c
—
M
2
& Wz KO n
“, > | | v
010V
RIDICI JEDNOTKA 420mA &20ma
[T ] 1 A -
[1]2]a]als]6]| [7] [slel [w] [ul2]| |o[2] | s]ais] | 1afis] | | pafis] [i7e]
@
AC 230V 80Hz AC 24V

AC 24V 50Hz ‘ ‘ A (5 7 2 D
z T o p

KPO - koncovy vypinat pro polohu otevieno "O"
KPZ - koncovy vypinaé pro polohu zavieno "Z"

u N u S0 - signalizagni vypinaé pre pelohu otevieno "0"

SZ - signalizaéni vypinat pro polohu zavfeno "Z"
M - motorek

AC 230V 50Hz c - kondenzator

AC 24V 50Hz R - topny odpor
v - odporovy vysilai 100 ohm
1 - odporovy vysilat s pfevodnikem 4-20 mA - dvouvodit
12 - odporovy vysilaZ s pfevodnikem 4-20 mA - Etyfvodic
P - signalizace pfetizeni LED dioda - 10 mA
o] - signalizace otevieno 230Vsti2A
z - signalizace zavieno 230Vst/2ZA

7. Rozmérové nakresy variant pripojeni

7.0 Rozmérovy nakres — pfipojeni PPN2.XX.XX.X8.01
PPN2.XX.XX.X8.02

2105 o/ 96

#62-0.1 ] 17

23

#8510.1

8150
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1.1. Rozmérovy nakres — pfipojeni PPN2.XX.XX.X0.00

$150

55

1.2.Rozmérovy nakres — kloub
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1 20
2 40
OK 13

4

Rozmérovy nakres kloubu k servopohonu

1 - téleso

2 -Cep

3 - Sroub

4 - pruzina v poloze zajistujici Cep

1.3.Rozmérovy nakres — pfipojeni ~ PPN2.XX.XX.X1.00
PPN2.XX.XX.X2.00
PPN2.XX.XX.X3.00
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Zé“_*—“éo

$150

23

87.5

110

1.4.Rozmérovy nakres — pfipojeni

87.5

77.5

$150

2x Pg13.5

PPN2.XX.XX.X4.00

90

55

71.5
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1.5.Rozmérovy nékres — pfipojeni  PPN2.XX.XX.X6.00

$150 15 96 55

130 PRO PPN 2.8

55

$25
60

1.6. Rozmérovy nakres — pfipojeni  PPN2.XX.XX.X7.00

$150
55 2x Pg13.5 6 38.4 53

130 PRO PPN 2.8

PRO > DN32
PRO < DN32
L

!
%

9
24
.
ﬂ%ﬂ
!

90
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